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Zum Sinn dieser linden
Froh-Pfingstenpracht!

Pfi“gStg r"B ' der Jugend ‘ DoDen Schliissel zu finden

‘Auch ihr, junge Schwestern,
Lasset das Gestern,
Raus aus den Nesternl

Zu uns gesellt!

_Gebt uns QGeleite
In griinende Weite,
Pfingsten ist heute,
Pfingstfreude lacht! -
‘Lenzlichtdurchflossen,
Pfingstbliiten -sprossen,
Vorwiirts, Genossen,
Lebensdurchfacht!

Wer will sich entziehen
-Dem endlosen Bliihen,
Dem glitzernden Spriihen,
Der Farbenpracht,

Wo Bliite und Quelle

Und silberne Welle

In sonniger Helle

~Uns. trunken macht?

w—

Ja, dthertrunken
“Und lustdurchdrungen
Im. Himmelsfunken
Der Schipférmacht!

Das Pfingstfest lehret:
Der Halbheit wehret!

- Erstrebet sie

Dafy Eintracht walle,
Dafl Zwietracht falle,
Sonst siegt ihr niel
Drum einig seid!
-Die .Zeit gebeut

. Vollkommenheit
Im heil'gen Streit!

Schwestern und Briider,
Schiiefiet die Glieder!
Pflegt immer wieder
Die Einigkeit!

Lafit ‘euch nicht blenden!
Ihr sollt vollenden,

Der Menschheit spenden:
Der Freiheit Pfand!

\ Drum mutbelebt,
Von Wissen durchwebt
Und einig erstrebt

Der Freiheit Land!

o Taefs
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Pfingstfest der Erleuchtung
Aus unzihligen Wunden blutet die Welt. Millionen
Hiinde erheben sich und schreien im Chorus der Mensch-
heit nach Arbeit. - Sie fordern — wie jenes kleine Kind,
~das von der Mutter ein Stiick ‘Brot erbat,- weil es
_hungerte ... . Co
Aber nicht genug, daB die Menschen aller Linder die
Not der Zeit tragen miissen, sie sind auch brutal gegen
sich selbst und gegen ihre Mitmenschen. Viele sind
"Egoisten, sie sehen nur ihr Los und wollen
nur fir sich Freude, Freiheit und Werk-
‘tag - Ihr Herz. ist nicht warm vom Glauben an die
Menschheit, ihr- Geist ‘ist nicht erleuchtet vom Wollen
einer neuen Gemeinschaft. Abséits stehen sie der grofien
- Erhebung, sie. wollen nichts von einem Aufbruch fiir eine
bessere und gerechtere Welt wissen. Thr Sinn ist
Kampf fiir sich, ist ein Rirngen mit dem

~grauen Heute um das schwarze Morgenl

Was ist fiir sie Erfiillung und Erleuchtung?

Die Natur jubelt Sie ist eingehillt in bliten- -
das Lied des Frithlings — und . . .

reiche Krinze. Milliarden Knospen und Bliiten sind auf-
gebrochen, aus kleinen dunklen Kammern sandten sie ihr
‘Griin in -die Welt, zu uns Menschen .. . ‘ -

Doch wir Wesen auf dem unebenen Boden d'errErde

. fniissen: erst wieder lernen, wie man “Dinge betrachtet,

die unscheinbar und doch so freundlich sind; miissen
erst wieder ruhiger werden, um die feine
Sprache der Blumen in der weiten Natur verstehen zu
konnen. Jetzt hasten wir oft an . der -Pracht. solcher

- Schépfungen vorbéi, kaum dafl wir solche  Erneuerung

sehen. . .

Alte
6753

~ Metallindustrie

Volikommenheit ehreti ‘

Der Ruf- erschalle, -

Pfings-te‘n is.tzdo.c}i ;bér das Fest der -

Erleuchtung Nicht etwa durch den Geist ,,in Ge-
stalt einer weilen Taube*, sondern-durch uns, durch die
schaffenden. und um Erkenntnis ringenden 'Menschen.

- Erleuchtung im Zeichen -innerer Klarheit, ‘Erleuchtung =~

‘zum Wohlwollen der Gesellschaft, das sei tieferer Sinn

“der Pfingsttage.

Vergessen wir aber nicht, daff wir auch die Menschen

- durch unsere- Idee, durch’ den  Sozialismus erleuchten
~wollen.

Menschen nicht verzweifeln: Es ist das Fest der .
~Erleuchtung, d;er‘,inne'ren_‘_"Ein-’keh‘r | R

Gerade jetzt tut das doppelt not. Lafit die

Maien griien, Blumen . lachen, unzihiige Vogel singen
wir Menschen sind
gebiickt und gebeugt von der Schwere der Zeit. Aber

dennoch strebt nach der. Erleuchtung, sie sei das Symbol, .
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der Zeit. Erleuchtung durch sozialistischen
Geist "kiindet Frieden, bedeutet Uberwindung der
Gepner in ciner Form, die ung Menschen wiirdig ist,
‘Sugt es deren, die zweifeln und schwach sind, dafl die
Erleuchtung fiir uns alle ist, fiir die Zukunft und fiir die
Menschheit, die K;:Ff und Geist haben mufl, um mit der
Kraft der Augen durch das Labyrinth der triiben Zeit
schen zu kénnen, daB die organisierte Arbeiterschaft
noch ein Ziel hat, das leuchtend allen Schaffenden Frei-
heit und Demokratic, Arbeit und Frieden
kiindet! ‘ Beatus

nGehet hin in alle Welt”

-In seinem urzpriinglichen, eigentlichen Wesen war das Pingst.
fest das Fest der Begeisterung von einer Ides und des inner-
lichen Driingens, nun diese Idee allen Menschen zu kiinden.

«Gehet hin in alle Welt]® Dieses Wort stand iiber dem
Beginn einer bedeutsamen geschichtlichen Bewegung.,  Aus
Bolchfrin "Kiinden der Idee an. alle Mcenschen wurde sic so
gewaltig. ’

Plingsten ist das Fest der Werbekraft einer Idee und der
Notwendigkeit des Werbens fiir. einen Gedanken.

In Elend und Not lebten ecinst jene Menschen, denen das
neue Evangelium gekiindet wurde, . Romischer Kapitalismus
beherrschte die Welt. Wie nie zuvor in der Geschichte war
die Menschheit des weiten rémischen Reiches, in dem der
Messias erstanden, zerrissen in Fiille und Not. Uberflufl und
Elend. Die Sklavenaufstinde, ‘die sozialen Erhebungen waren
Zeichen jener Zeit,

Es ist begreiflich, daB diese Menschen damals. fiir eine neue
Idce der Gerechtigkeit und Liebe empfinglich waren in all
jhrer Welt der Ungerechtigkeit und Roheit. Und sie lauschten
der Lehre und folgten den Kiindern. Sie die Unterdriickten
und Armen. und Geknechteten. : .

Sie glaubten.” Jene Prasser und Schlemmer, jene Ausbeuter,
jene Herrenmenschen, die als Hausbesitzer die Massen zu-
sammenpferchten auf allerengsten Raum in -hohe Hiiuser und
piedrige Zimmer, weit schlimmer als heute, diese Elenden
hatten keincn Sinn fiir einen sittlichen Gedanken, den man da
kiindete. Was scherte jene Menschen des Luxus das Géttliche?
Da, wo der Mensch nichts hatte als sich selbst, da fand die
Lehre von dem Reiche der Liebe neue Jiinger.

Und sie spotteten dieser ,Proleten”. Diese satten und selbst-
gefilligen Menschen des Luxus und der. Verschwendung
lachten iiber die Proleten-Jiinger: der neuen Lehre. Bestanden
die neuen Gemeinschaften doch ,,sus ungebildeten Leuten, aus
Handwerkern und alten Miitterchen”. Waren doch ,nur
Sklaven, Weiber und Kinder" dem werbenden Worte gefolgt.

Und diese Proleten brachten die Welt unter ihre Lehre. Die
Werbekraft des proletarischen Wortes brachte die Erde in
ihren Bann. Aber die Miichtigen verstanden es dennoch, stark
zu sein. Hier Wirtschaft und da Religion. Hier Arbeit und
da sittlicher Glaube. Zerrissenheit, immer krasser und furcht-
barer bis heute, S

Und wieder kamen Proleten mit heiligem Wort. Wieder er-
stand neu die Lehre der Liebe in den Einfachen und Armen.
Und wieder kiindeten sie aller Welt das groBe Neue, das nur
in Freiheit und Gemeinschaft méglich ist. Und wieder lauschten
die Menschen des Erdballs. Wieder wurde der sittliche Gedanke
der Gedanke der Welt. Verspottet von den Michtigen. Und
doch siegend. |

Ein feierliches Pfingsten ist unsere ganze Zeit. Es brennt
uns im Herzen, und wir werben. Aus der Not steigt der neue
gottliche Gedanke ‘der Wahrheit und des Rechts herauf. Doch
nimmer kit er sich in Zukunft von den Michtigen wieder in
ihre Interessen spannen. Jetzt gestaltet der sittliche Gedanke
gas l\zk’gltbild. Jetzt formt der gottliche Glaube die Ordnung
er rde.

Und die neue Zeit der Freiheit und Liebe bricht endlich an.

Dr. Gustav Hoffmann

Um den Auvsbav der Berufsschule

] 'Dxe standig- fortschreitende technische Entwicklung stellt an
die Hand- und Kopfatbeiter fortgesetzt erhohte geistige An-
fq;@empgem Eine Steigerung der Ausbildung in der praktischen
T_ghgkext and den theoretischen Kenntnissen ist deshalb von-
nioten. Der Erkenntnis, daB eine Vernachlissigung der
theoretischen  Aushbildung dem heutigen Stand der Arbeits-

methoden und der Wirtschaftsformen strikte widerspricht, sind -

die gewerkschaftlichen Auffassungen iiber den Ausbau des
Berufsschulwesens entsprungen. . Der 13. (Hamburger) Gewerk-
schaftskongreB hat richtunggebende Anregungen und Entschliisse
gebracht, die allerdings bei  den politischen Wirren zu wenig
!}eachtung fanden bei denen, die es angeht, nimlich bei den
jungen Arbeitern seibst. oo

_lehrlinge nicht einbezogen ist.

Das Berufsschulwesen leidet immer noch unter dem Durch.
einunder der Gesctzgebung, Die alte Forderung der Gewetk-
schaften guf Schaffung eines Reichsschulgesetzes fst noch nicht
erfiillt. Zwar ist im Gegensatz sur Vorkticgszeit das Berufs.
schulwesen grundsiitzlich auf alle, also auch auf solche jungen
Leute beiderlei. Geschlechts ausgedehnt, - die keinen ~ Beruf
criernén,  Aber es fehlt die Linheitlichkeit der Durchfiihrung,
Der im Artikel 145 der Reichsverfussung festgelegte Anschlu
der Fortbildungsschule an die Volksschule ist” auch durch. die
Léndergesetzgecbung nur lilckenhaft erfiillt.. In seche Liindern
der deutschen Republik ist der Stast Triiger der Schule, in den
ibrigen die Gemeinden. Diese wiederum haben in  fiin
Lindern die Verpflichtung, den Besuch der Berufsschule durchs
zufithren, withrend in den dnderen lediglich eine Kannbestime
mung vorhanden ist. Infolge dieses bunten Zustandes werden
grofie” Teile der aus der Volksschule entlassenen Jugend, be.
sonders der weiblichen, von der Berufsschulausbildung nicht
erfaldt. Es wird aber wirklich Zcit, daB ein arbeitsfihiges
Reichsparlument Ordnung schafft, wie sie- der vor ungefihe
sieiien .tIahrcn cingebrachte Gesetzentwurf der Sozialdemokratio
verlangt,

Der Unterricht In der Berufsschule ist nicht nur eine mit.
sunchmende Ergiinzung, sondern ein unerliflicher Teil der
Berufsausbildung. Und zwar der Teil, der vom Betrieb nicht
durchgefiihrt werden kann. Die Meinung des Unternchmertums,
daf} es geniigt, wenn die Abend- und Sonntagsvormittagsstunden
dem Unterricht dienen, mu} bekimpft werden, Die Teilnahme
am Unterricht der Berufsschule ist ein wichtiger Teil der
Berufsausbildung, er. muf3 deshalb in den Tagesstunden erteilt
werden und in der Bezahlung als Arbeitszeit gelten.  Die Abends
und Sonntagsstunden seien der sportlichen und kulturellen Bes
tiitigung - gewidmet und dienen zur Entwicklung der geistigen
und kérperlichen Krifte, Dic Erteilung des Unterrichts in der
alten Form, das heifit in den Abendstunden durch Lehrkriifte,
die am Tage. in den Volksschulen oder den ‘technischen Biiros
grofer Werke beschiiftigt sind, ist bei’ dem heutigen  Stande
der Technik vollig wertlos. ' -

Zu der zur Zeit noch bestchenden Uniibersichtlichkeit de
Berufsschulwesens  kommt die, unterschiedliche Lehreraus-
bildung.  Ausbildungsgang und. Priifungsanforderung sind in
allen Lindern der Deutschen Republik voneinander verschieden.
Hierzu kommt die vielseitige Gliederung des Lehrkérpers. Neben
dem allgemeinbildenden Pidagogen steht der handwerksmiiflig
arbeitende Lehrer, neben dem auf Universititen und tech-
nischen Hochschulen vorgebildeten Akademiker der seminaristisch
erzogene Lehrer, der nach einer praktischen Lehr- und Gesellen-
zeit die Meisterreife erwarb. Das eine derartig viclseitige Zu- .
sainmensetzung “des . Lehrkdrpers Interessengegensitze in sich
birgt, ist erklirlich, aber nicht immer dem Schulwesen dicnlich.
Gerade im Berufsschulwesen mufl der Lehrer auf jede Struktur-
iinderung der Wirtschaft eingehen.. Der Berufsschullehrer muf} -
~— wie Otto HeBler auf dem Hamburger Gewerkschaftskongref
richtig bemerkte — mehr sein, als ein Beamter, der ein be-
stimmtes Quantum ‘Wissen vermittelt. Ein  groBer Teil  der
Lehrerschatft ist gleich den Gewerkschaften. bemiiht, den Unter-
richt als einen organischen Bestandteil der Berufsausbildung
auszubauen.. Andere Kreise allerdings konnen sich einen Bil-
dungsgang ohne Gottesdienst nicht denken und wollen deshalb
Religionsunterricht in den -Lehrplan als Pflichtfach  eingefiigt
hzben. Religion hat mit der Fachausbildung junger Hardwerker
gar nichts zu tun. FEine solche- Belastung des-Lehrplanes ist
unertriglich fiir das Berufsschulwesen, das 1in kleinen Orten oft
so schon kiimmerlich genug ist.” Erforderlich dagegen ist stirkere
Beriicksichtigung der fiir die Arbeiterschaft so wichtigen Ge-
bicte der Sozialpolitik und des Arbeitsrechts.

Die Ansicht, daff ein junger Mensch, der mit gutem Erfolg
die Volksschule, eine = vierjihrige Handwerkslehre und _die
Berufsschule durchlaufen hat, die mittlere Reife besitzt, kann
sich noch nicht durchsetzen, weil ein entsprechendeér organischer
Abschlul des Lehrganges fehlt. Die sogenannten Gesellen-
prifungen, die jetzt den Innungen und -Handwerkskammern
iiberlassen sind, miissen ins Berufsschulwesen eingebaut werden.
Dann wiirden von diesen Abschlulpriiffungen alle Lernenden
einer Berufslehre erfafit, wihrend jetzt ein Teil der Industrie-
Die Meisterpriifungen -miisseén
auch von  den Handwerkskammern weg an die Berufsschule
kommen, um befihigten Arbeitern die Moglichkeit des Aufstiegs
zu mittleren und leitenden Stellen in der Wittschaft zu geben.
AuBlerdem wiirde ein ungleicher Zustand - beseitigt, der darin
bestehf, daf! di¢ Inhaber kleiner ~und kleinster Handwerks-
betriebe den Meistertitel besitzen miissen im Gegensatz zu'den in
Industriebetrieben wirkenden Betriebsmeistern. Der Unterschied
zwischen einer Lehrlingsausbildurg  im Handwerks- oder
Industriebetrieb kann einen Ausgleich nur durch die vorn .der
Berufsschule zu vermittelnden Kenntnisse erfahren. :

Das Berufsschulwesen und die Berufsschule miissen der be-
stehenden stiefmitterlichen Behandlung entrissen werden. Die
Gewerkschaften wirken planmiflig mit am Neu- und Ausbau
der Berufsschule. - P.




Das. Umbinden der Luftzufuhrungsoffnung mit einem Lappen sowie der Ein-
satz von Drahtsieben in den Brenner ist zu verwerfen. -

Die richtig’ einregulierte Kochflamme brennt blau mit scharf begrenztem
‘griinen Kern. ‘

2. Stelle sofort dxe Kochflamme klein, wenn der Topfinhalt zum Sieden
gekommen ist! Zum Weiterkochen geniigt etwa der dritte Teil der zum An-
kochen benétigten Gasmenge.

3. Benutze breite Topfe! Die Flamme soll nicht seitlich itber den Topfboden
herausschlagen.

4. Koche auf offener Herdplatte, also mit abgenommenen Ringen, damit die
abziehenden heifen Abgase den Topf noch umspiilen konnes!

5.-Koche alle Speisen mit ‘voller Flamme an, wobei die Ringrippen nach
oben liegen miissen!

6. Zum Nachkochen, Warmhalten oder Vorwiirmen setze zwei oder mehrere
Topfe iibereinander; der tieferstehende Topf oder. dessen Abdeckung darf je-
doch nicht gréfer sein als der aufgesetzte Topf! -

7. Erwirme Spiilwasser und dergleichen - in groBen Mengen, denn es ist

billiger, 10 Liter bis auf 30 Grad Celsius zu erwirmen, als 3 Liter kochend zu
machen und mit kaltem Wasser zu mischen.

Il. Gasglhlichtiampen

1. Verwende grofie- Normalgliihlichtbrenner nur dort, wo hellstes Licht zum
Arbeiten gebraucht wird! Fiir alle anderen Zwecke und fiir alle Nebenriume
geniigt der kleinere Liliputbrenner von etwa 70 bis 80 Kerzen oder der kleine
Zwergbrenner von. etwa 50 Kerzen.

2. Tausche an vorhandenen Normalbingelichtbrennern das Mundstiick gegen
ein solches fiir kleinere: Liliputkdrper aus, wodurch wesentliche Gasersparnis und
beste Lichtwirkung erzielt wird!

3. Stelle den Gliihlichtapparat mit der Regulxerschraube, nicht durch Drosse-

lung ‘des- Brennerhahnes, stindig dem Gasdruck entsprechend ein, da auch bei
hohem. Gasdurchlafl der Glihkorper nur mangelhaft leuchtet! Wo die Reguher-
diise fehlt, ist ihr Einbau unbedingt erforderlich; die Besch&ﬂung macht sich in
kiirzester Zeit durch Gasersparnis bezahit.

4. Vermeide mdglichst die Verwendung von mattierten und ven Milchglas-:

glocken, sie beeintrichtigen die Lichtwirkung bis zu 40 vH. Fiir Arbeitszwecke
sind flache Schirme am vorteilhaftesten, die dasLicht auf den Arbeitstisch werfen!

5. Verwende in allen Nebenriumen, wo Belenchtung nur voritbergehend ge-
braucht wird, Kleinstellvorrichtungen méglichst in Verbindung mit preumatischer
Fernziindung! Der geringe Verbrauch an Gas fiir die Zindflamme wird durch
Ersparnis an Gas fiir die Hauptilamme reichlich gedeckt. - -Li=
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Wie e‘ntsteht einé Muinze?

Die Arbeitsginge bei der Umwandlung von Rohstoffen in Miinzen
sind: 1. das Schﬁleen der Metalle; 2. das Giefien in Barren oder Zaine;
3. das Strecken der Zaine zu Blechstreifen; 4. das Ausschoeiden der
Miinzplittchen aus den Blechsireifen; 5. das Justieren d&r Plittchen;
6. das Sieden und Beizen der Plattchen; 7. das Rindeln; 8. das :

Wir unterscheiden edle und unedle Meialle. Edle Metalle sind Gold
und Silber, unedle Nickel, Elsen, Kupfer, die zur Herstellung von
Minzen verwendet werden. Um eine Mischung oder Legierung
stellen, muft man den alt an Edelmetall genau kennen. Es werden
anch alte Miinzen, verBhrauchter Schmuck und alte Gebrauchsgegen-
stinde mit den Barren eingeschmolzen.

Der Miinzwardein hat die Aufgabe, bei den einzelnen Rohstoffen den
reinen Gold- und Silbergehalt festzustellen. Danach wird die neue
Legierung herechmet. Im Handel gibt es kein chemisch reines Edeimetall,
es ist Kupfer und Blei enthaliten. Beim Umprigen alter Silbermiinzen
kann ein Silberzusatz notwendig sein. Enthalten Silbergegenstinde etwa
Gold, so sucht man dieses zu gewinnen. Sonst ist festzustellen, wieviel
Kupfer zuzusetzen ist. ‘

as Einschmelzen der Metalle geschieht in T'mgeln aus Graphit oder
‘Ton mit Graphit, beim Schmelzen von Silber sind auch guBieiserne oder
schmiedeeiserne Tiegel im Gebrauch. Je nach Grifie eines Betriches
fassen die Tiegel 200 bis 300 kg. .
Fiir Goldschmelzungen dienen Graphittiegel. Die Tiegel werden leer

in ecinfache Zugtfen gesetzt, die mit Holzkohle oder Koks beheizt

werden. Erst, wenn die Tiegel glihend geworden sind, werden sie nach
und nach mit den abgewogenen Metallen beschickt. Um die Lu:!t abrm-
halten, wird eine Degke von Kohlen ,lpalver aof das: Metall gebracht. Die

neuere Miinztechnik hat kippbare Tiegelofen geschaffen, die elektrisch
beheizt werden. Dazu sind GieBvorrichtungen eingefiihrt, bei denen ein

kleinerer: Tiegel von etwa 30 kg Inhalt drehbar und ‘
gclageﬁxstso,dsﬁderﬁusguﬁpunktmmermderselbenLagebkﬂnIn
einfachen Betrieben ist die Schmelzung in vier bis sechs Stonden vollendet,

Die Kipptiegelofen fassen bis 500 kg Inhait. Nach dem Schmelzen
entnimmt man eine Schopiprobe, deren Feingehalt anf trockenem oder
nassem Wege festgestellt wird. Das Schmeizen des Metalls erfolgt in

m
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einem Tiegel, der tings von Brennmaterial oder von einer Flamme um-
geben ist. Der-Brennstoff oder die Feuergase beeinflussen das Schmelz-
gut nicht, dagegen ist der Brennstoffverbrauch zufolge der ungiinstigen
Wirmeiibertragung hoch. L ‘ :

Bei den elektrischen Tiegelofen geschieht die Erhitzung des Tiegels
bei leicht schmelzbaren Metallen durch Heizwicklungen. Schwer schmelz-
bare Mectalle werden in einem Tiegel geschmolzen, der von gekérnter
Kohle oder Kryptol, einer Mischung von Kohle, Karborundum und Sik-
katen, umbhiillt ist, die einen hohen Ubergangswiderstand zeigen. Schiief3-
lich werden die Elektroschmelzofen durch Hochfrequenzstrome beheizt.

‘Eine ‘andere Art bilden die elektrischen Herdschmelzifen, bei denen
die Erhitzung durch einen zwischen Elektroden sich bildenden Licht-
bogen erfolgt. Die Kohlen- bzw. die Graphitelektroden konnen parallel
oder schrig zueinander stehen.

Nun folgt das GieBen. Das fliissige Metall wird mittels eiserner
Schopfléffel in zweiteilige GuBiformen aus -GuB- oder Schmiedeeisen

gegossen, wo es in' (Gestalt von Barren, den sogenannten Zainen, er- -

starrt. Diese Stibe. sind 40 bis 60 cm lang und bis zu 12 mm dick. Die
Dicke und. Breite entspricht dem ein- oder mehrfachen Durchmesser der
-betreffenden Miinzsorte. Die eisernen Formen, die man. auch :Kokillen
oder Ingiissen nennt, wetden vor dem Einfiillen des Metalls' mit Talg
oder Ol bestrichen. Eine einfache GuBform besteht aus zwei mit
Scharnierern werbundenen Teilen. Die GuBformen lassen sich ‘leicht
ofinen, die Zaine werden herausgenommen, die Formen werden erneut
bestrichen, um ein Anhaften des Metalls zu verhindern. Die nun wieder
geschlossenen Formen sind zum weiteren Gebraunch. bereitgestellt. Meist
wird ein Gieflwagen verwendet, der eine Anzah! Giefformen aufnimmt,
die_durch- einen Schraubenbiigel zusammengehalten werden. ;

Es gibt auch GieBmaschinen, die den GieBtiegel selbsttitig hehen
und senken, um das Metall in eine Reihe aufeinanderfolgender Formen
zu giefen. Die Formen sind in einem Kreise angeordnet und werden
ruckweise gedreht, damit eine Form nach der anderen gefillt ‘werden
kann. Die “gefilllten Formen- riicken weiter und werden selbsttitig
gebfinet, damit die Zaine herausfallen. Scheidemiinzmetall gieRt man in
Sandformen, weil in Eisenformen das Kupfer durch die schnelle Ab-
‘kithlung . zu spride wiirde. Etwaige Gufinihte an den Zainen werden
meist mittels Scheren entfernt. ,

. Dieneueren lenkbaren GieBwagen besitzen eine gréfiere Zahl Doppel-
gieBformen, deren Abmessungen der jeweiligen' Barrengrofe angepafit
sind. Ferner benutzt man in der neueren Technik verschiedene schwerere
und leichtere Exzenterpressen-zum gleichzeitigen Abschneiden und Ent-
graten der Barren. .

Nun folgt das Walzen der Zaine. Dazu dienen besondere Walz-
“werke, das  Vorwalzwerk und das Fertigwalzwerk. Man benutzt zum
Auswalzen .der ‘Miinzstreifen Grob-, Streck- und Feinwalzwerke. Die
Zsine werden mehrere Male hineingesteckt und gestreckt, wobei die
Walzen nach vnd mach einander genihert werden, so daBl die Zaine
immer diimer werden. Sie erhalten die Form von Blechstreifen in der
annihernden Dicke der Miinzplitichen. Dann folgt die Weiterverar-
beitung im Fertigwalzwerk, das auch die Bezeichnung Justierwalzwerk
fihrt und eine sehr genane Walzeneinstellung gestattet. Justieren heifdt

S
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Seit ‘1817 ist .eine paténtierte Kniehebelpresse; System ~Uhlhorn,

" bekannt, die von den seitherigen Konstruktionen erliéblich abwich und

die Leistung bedeutend steigerte, dabei das Gefahrenmoment herab-
setzte. Diese Knichebelpresse hat sich -ihrem Wesen nach erhalten und
wurde von .der Firma Ludwig Loewe in ‘Berlin und Louis Schulér in
Goppingen iibernommen und verbessert. Die neué Presse lieferte ganz
regelmifBlige Prdgungen, das bei der frilhéren Presse mit stoflartiger °
‘Wirkung nicht der Fall sein konnte. Bei ‘jeder Umdréhung der Schwung-
1adwelle ‘wurde ‘ein¢ Miinze geprigt. So konnte man ‘durch Regslung
der Umdrehungszahl die Leistung regeln, indem man.die Geschwindig-
keit vergrofierte oder verkleinerte. Eine solche Maschine prigte-in der
Minute 40 groBere, 50 mittlere und etwa 70 kleinere Miinzen.

Da die Uhlhornsche Prigmaschine beim Prigen diinner Miinzen er-
hebliche Mingel zeigte, verbesserte Schuler die Presse, indem er ‘sie als
doppelte Knichebelpresse patentieren lief, die mit Kurbelantrieb ver-
sehen wurde. Die Pressen besitzen eine selbsttitige Zangenzufithung for
die Miinzplittchen, die in einen Kocher eingefiillt sind, diese Zufithrung
wird von einem auf der Kurbelwelle sitzenden Kurbelzapfen betitigt.
Der Prigring ist federnd und nachgiebig gelagert, um Beschiidigungen zu
vermeiden, falls kein Plittchen darin liegt. Der Hauptkorper der neuen
Maschinen, die in allen bedeutenden Miinzen eingefiihrt sind, ist aus
Gufleisen, da dies den Druck am besten aufnimmt, eingezogene Stahl-

,sdulen erhthen den Sicherheitsgrad.

Die Miinzen befinden sich in einem Becher. Von diesem Fiillbecher
aus werden die Miinzplittchen nicht direkt in den Prigring gefiihrt,

'sondern auf halbem Wege durch eine Feder. Bei der hohen Umlaufzuhl

der Maschine konnte der Arbeiter nicht beobachten, .ob. eine Miinze
fehlt, die Maschine wiirde schleudern. Unter der Feder ist dicse
Beobachtung méglich, und die Maschine kann sofort abgestellt werdan.
Nachdem die Miinzen gepriigt sind, erfolgt das Auswerfen zwangstiufig
durch Kurvenscheibe, Rolle, Rollenbolzen und Hebel, die von der
Antriebswelle aus betitigt werden. ‘ '

Die meisten Maschinen werden mit einer automatischen Zufithrung
der Miinzplittchen und einer Fiilltrommel geliefert sowie "mit einer
Sicherheitsvorrichtung, durch die die Maschine automatisch stillgesetzt
wird, sobald im Fiillbecher eine Miinze fehlt. Die Maschine macht. 110

bis 80 Umdrehungen in der Minute " und leistet 100000 bi.
200 000 kg Druck. 3 : .-11,311:

Leitsdtze fiir Gasersparnis

Den Gasverbrauch in Gaskochapparaten und in Gasglithlichtlampen auf ein
geringes MaBl zu beschrinken, kann durch folgende Leitsiitze angeregt werden,

f. Gaskochapparate

1. Verwende nur Gaskochapparate bester Konstruktion mit leicht regulier.
barer Lultzulithrung, da nur. bei guten Apparaten und durch genaue Einstellung
der Luftzufubr die vollstindige Verbrennung und Ausnutzung des Gases gesichert
und das Zuriickschlagen der Flamme verhindert wird| .

'—_——-——.-w
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“halten: soll, vverke‘h‘rt‘und\ vertieft: Die Rinder liegen genaun. senkrecht
. iibereinander. Die Stempel miissen:sehr. hart sein, da;sie einen ungeheuren.
Druck: auszuhalten. haben. Der’ Unterstempel ist. auf der unteren Seite

hohl'gewdlbt, die Uniterlage dagegen ist oben gewolbt, so dafd der:Unter-
stempel:seine-Stellung etwas indera kann, wenn der Druck nicht-iiberail

gleichmdBig oder das Miinzplittchen nicht; durchweg. genau gleich! ist. =

‘Der ‘Raum  zwischen. Ober- und Unterstempel;. in: dem das: Miinz-

pléttchen liegt, ist' von einem' stililernen: Ring, dem sogenannten Prig:

ring; umgeben, déssen Durchmesser der Offnung genau mit: dem Durch-
messer der Miinze iilbereinstimmt. Der Prigring dient dazu, dem Miinz-
plittchen. die genaue kreisrunde Gestalt zu erhalten und das. Metall
am Awusweichen unter dem gewaltigen Drucke zwischen Ober: und

Unterstempel zu. verhindern. Sonst wiirde das Miinzplittchen im Durch-

messer. vergroflert;, das Geprige mangelhaft und unrund. ,

Diese Beobachitung kann man- bei den Miinzen aus fritheren Jahr-
hunderten machen; bei den Miinzen des vorigen Jahrhunderts ist dies
teilweise . auch noch der Fall. ‘Wiklrend des Prigvorganges steht der
obere' Rand- des: Prigringes. um etwas mehr als die Dicke der Miinz-
platte- hoher. als die gravierte Fldche des Unterstempels, wenn. aber der
Oberstempel nach. dem. Stofle aufsteigt, so hebt. sich entweder der

~ Unterstempel-oder- der Ring senkt sich, so daf} die geprigte Miinze frei

wird und. ausgeschoben werden kann. Der einteilige Prigring kann nur

‘beim Prigen von: Miinzen benutzt werden, die einen. giatten oder ge-

kerbten' Rand haben, auch fir solche Miinzen, die einen Rand mit ver-

tiefter‘Verzierung: erhalten sollen: Fiir Miinzen, deren Rand eine erhabene.

Verzierung-oder Schrift erhalten soll, wird ein dreiteiliger Priigring ver-

"wendet. Die Teile sind auf der Innenseite vertieft graviert und umtassen

jeder-ein Drittel des- Umfangs vom Minzplittchen. Die Vertiefungen
driicken sich beim: Prigen der- Miinze am; Umfange erhaben. ab. Dies
ist bei-den belgischen, franzosischen und: spanischen Miinzen. der- Fall.

Beim: Heben des: Oberstempels klaffen die drei Teile des Prigrings -

zufolge. ihrer Federkraft auseinander, so-daf} die: Miinze frei heraus-
komimen- kann: Deshalb heiBit der Prigring auch Springring. o

Die Miinzplittchen wurden bei den fritheren Prigmaschinen mit der
Hand' eingelegt, spiiter erhielten die Maschinen ‘einen mechanischen

Zubringer; der durch die Schraubenspindel’ mit bewegt wurde qu( das:
Miinzplattchen in den Prigring schob und’ dann die fertig_e Miinze in:
einen nebenstehenden Korb schleuderte, so dall der Arbeiter nur die

littchen in den’ Zubringer und dann den: Korb wegzuschaffen. hatte.

Ei?y §tee£plerllpaar‘ hielt: schon bei. den dlteren Maschinen 20- bis. 60.000

Prigungen aus, jé nach GroBe und Beschaffenheit der Miinzen. Es gab

abier auch beste Stahlstempéel; deren Lebensdauer bis. 500 000 Prigungen
hielt. C ' : .

auleiZ, Spindelpresse hat man spiter fiir Kraftbetrieb eingerichtet, da

i Handspindelpresse den Arbeitern: nicht ungetihrlich: war: GIeiqh—«
gé?tiigz?ur?egdiePLjéistung der- Maschine. erhoht. Es: entstand das: Knie-

hebelprigwerk. An ‘Stelle des: Schwengels kam: ein. Schwungrad. Auch

: diese Presse- geniigte: der steigenden Miinzenerzeugung nicht, sie wurde

mehr zur Herstellung von Medaillen verwendet, die wihrend des

Prigens mehreremal gegliiht werden mufdten;  bis: sie die erwiinschte:
"hocherhabene Priagung erhielten. \ _
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wgenau machen” in der Bedeutung des amtlichen ,Eichen™. Daducch.
erhalten nun: die Platichen die genaue Dicke. Die Zaine werden.20- bis
30mal durch das Vorwalzwerk und nur wenige Male. durch das: Fertig-
walzwerk gezogen, um die Blechstreifen zu justieren. Die Walzen. sind
aus_Stabl, die Vorwalzen 30 cm- stark, die Justierwalzen 15 bis 20 cm
im Durchmesser, bei Goldlegierungen 10 cm. - S ‘
. Die Zaine werden meist im kalten Zustand ausgewalzt, doch miissen:
sie. nach jedem zweiten bis. dritten Purchzug ausgeghitht' werden; weil:

 die Metallmischungen fiir Miinzen sonst zu hart werden und sich nicht:

mehr ausdehnen: Das. Glithien: erfolgt. in einem Muffelofen. Eine: Muffel
ist' ein. Gefafl; das einseitig geschlossen:oder auch - beiderseitig offen. ist

und in einem Ofen durch Feuergase erhitzt wird. Die Muftel ist bei

technischien Ofen: meist ans diinnwandigem Eisen oder aus Schamotte.
Das eingebrachte Gut wird indirekt erhitzt und ist vor der schidlichen:

Einwirkung der Feucrgase geschiitzt.

Aus den nun fertig gestreckten Zainen: wird ein kreisrundes Plittchen:
als Probe ausgeschlagen, das. ein wenig grifler ist als die spiter- fertige
Miinze. Beim nachfolgenden Beizen geht von dem Plittchen nock etwas

an Gewicht ab, das durch Erfahrung festgestellt ist: "Um' die Zaine: -

bequemer handhaben zu konnen, werden. diese in Streifen. von 750 bis
1200 mm Linge geschnitten. Das Ausschneiden. wird Ausstiickeln
genannt, die oben erwahnten Plittchen oder Scheiben werden in der
Miinztechnik  Blanketts oder Rondelle genannt. Das Ausstickeln
geschieht auf Exzenterpressen mit 100 bis 120 Hiben: in der Minute.
Auf einen PreBhub werden bis drei Miinzplitichen auf einmal aus-
geschlagen, der Vorschub der Streifen erfolgt automatisch. Die Schnitt-. -
stempel sind tiber der Matrize in einer Fithrungsplatte gegen unregel-.
miBige Bewegung gesichert. Die iibriggeblicbenen durchlochten.Streifen:
heiflen Sehrote. Am Stoflel der Exzenterpresse befindet sich eine Schere,
um- die Streifen in kleine Stiicke zu zerschneiden, die bei der hichsten
Schmelze wieder eingeschmeolzen werden. Unvollstindige Miinzplatten
werden von: einer: gelochten Sertiertrommel ansgeschieden., Die Miinz-
glii.ttchen werden wicder geglitht, ausgelesen und schadhafte Plittchen
erausgesucht. Die Blanketts (Miinzplattchen) sind durch das Ausglithen
wieder schwarz geworden und werden: mit' grobem' Leinen' abgerieben,
um- sie: von- anhattendem- Ol oder Schmutz zn hefreien. ' A
Nun folgt das Justieren. Die untersuchten: und. gereinigten Miinz-’
pléttchen werden auf das: richtige Gewicht-gepriift. Die Zaine sind so
gewalzt worden, dafs die Plattchen iin allgemeinen: etwas: schwerer, aus.-
fallen als' die' Miinze. Bei: noch. so groBer Genauigkeit kommen kleine
Abweichungen: vor. Die Stiirke der Zaine wird' schion durch ungleich-
mifliges Walzen {schnell oder langsam) verindert. Frither hatte jeder
Justierer im. Justiersaal eine kleine Waage, die Justierwaage, in deren
leere Schale von den geringwertigen Minzen soviel eingelegt wurden, -
dafd’ sie 1 kg ansmachten, um zu priifen, ob sie das. richtige Gewicht
haben. Ist- das der Fall, so werden die Plittchen weitergegeben. Nur
grofiere und wertvolle Stiicke werden einzeln gewogen. Die zu schweren
Stiicke werden. abgehobelt: oder:abgeschabt; bis sie das. entsprechende.
Gewicht haben: ‘ -
Die’ Priifung’ geschicht heute auch-noch in. dieser Weise:  Auiferdem
hat die Technik eine Miinzplaiten-Sortiermaschine: geschaffen, das. ist



-eine selbsttiitipe Waage, die eine Ausscheidung der innerhalb oder aoBer-
halb  der Toleranz liegenden Gewichte vornimmt. Ubergewichtige
Plittchen 'werden heute meist init der Maschine .auf das richtige MaB
geschabt. Bei der einen Art der Miinzplatten-Schabmaschinen wird die
Mimzplatte durch einen Zubringer iiber ¢in feststehendes Messer hinweg-
geschoben, bei .der anderen Maschine macht die Mimzplatte eine
drehende Bewegung, withrend das Werkzeug dariiberfihrt. Die ge-
sthabten Plittchen werden nochmals gewogen. . :

‘Den Wert des richtigen Sortierens, Wiegens und Justierens hat man
schon frither erkannt. A%sendie nnwﬂkomxnéexgxe Technik die Miinzen noch
nicht genau ‘nach ‘Gewicht scheiden konnte, tricben die Hindler ihr
boses Spiel; es waren Spekulanten, die sogenannten Kipper oder Wipper.
Sie_hielten die schweren Miinzsticke zuriick, umsie einzuschmelzen,
und die leichten kamen in den Verkehr. Sie verursachten dem Staat
dadurch einen erheblichen Verlust, wenn man den Fall annimmt, daB
die Goldstiicke anch ¢inmal eingezogen werden kénnten, wie das unsere
Zeit bewiesen hat,

Um die langwierige Arbeit des Justierens zu erleichtern, hat bereits
1871 der Mechaniker L. Sey8 in Atzgersdorf bei Wien eine selbsttitige
Maschine erfunden, die threm Wesen nach noch heute besteht. Die
Maschine hat weite Verbreitung gefunden, da es maglich wurde, die
Plittchen ohne weiteres Zutun in sechs Gattungen von genau ab-
gestuftem Gewicht zu ordnen. Die ‘Gattung Nr.0 kennzeichnete die zu
leichten und deshslb zu verwerfenden Miinzén, die Gattung Nr.1 die
innerhalb der zuliissigen Grenze leichteren und die vollgewichtigen
Miinzen, die ‘Gattung Nr.2 die voligewichtigen und die innerhalb der
zuliissigen Grenze schwereren Miinzen, die-Gattungen Nr. 3 und folgende
die zu schweren Miinzen, die noch zu berichtigen sind. '

Die Miinzen failen in einen Becher, ein bewegter Schieber bringt die
Plittchen durch einen Spalt in" einen Trichter, wihrend die iibrigen
Plittchen im Becher nachsinken. In dem Trichter werden «die Plittchen
zuniichst aunfgehalten, durch besondere Wigeeinrichtung werden sie
geordnet ‘und so freigegeben, daB) sie in eine der sechs Rinnen fallen,
-die-schrig ‘geneigt sind und mit einem Behilter in Verbindung stehen,
Man kann mit dieser Maschine jede Miinzplatte in 15 bis 17 Sekunden
wiegen, ‘taglich auf €iner Waage etwa 1500 ordnen. Eine Maschine ist
mit zehn Waagen ausgeriistet, ein Arbeiter kann zwei Maschinen be-
dienen, die tiglich im Durchschnitt etwa 30 000 Plitichen sonderten. Mit
-der Hand und der Justierwaage konnte ein Arbeiter bei guter ‘Ubung
taglich héchstens 8600 Mimazpldtichen sondern.

Die nun berichtispten Miinzplittichen werden in einer schwach
geneigten, sich langsam drehenden Trommel mit sehr diinner Schwefel-
sdure fein gesotten, das heifit von der schwiirzlichen Oxydschicht befreit,
so dal} .die Kupferplittchen hellrot, die -Gold- und Silberpléttchen aber
die Farbe des reinen ‘Goldes und Silbers zeigen.

Die Schwefelsiure 16st das Kupfer an der Oberfliiche, sie 148t nur
die edlen Metalle unveriindert. Die Miinzplittchen sind wohl rein, aber
nicht blank geworden. Um sie glinzend zu machen, werden die Plittchen
in Drehtonnen mit Wasser, Kohlenpulver und S#igespiinen gescheuert
und abgetrocknét. .
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Die ‘Miinzplittchen haben vom AusstoBen her keinen glatten Rand,
er ist .mehr oder weniger ‘rauh und uneben. Daher ‘miissen die ‘Miinz-
‘plittchen auf einer Maschine geriindelt werden, das heifit sie werden am
‘Umfange -durch ‘Walzen zwischen zwei Stahlschienen gedriickt ‘oder -
gestaucht und dadurch ‘geglittet. Zugleich -entsteht -auf beiden Seiten:
des ‘Miinzplittchens ein aufgeworfener Rand oder eine Randleiste, die
mman Stidbchen nennt, Kupfer- und Nickelmiinzen bleiben am Rande
glatt, -dagegen -erhalten Silber- und Goldmiinzen' am Rande eine Ver-
zierung. Diese bestelit aus Kerben, Schuppen, Blittern oder Purnkten,
bei grofieren Miinzen aus einer Umschrift. Das Rindéln der Miinzen
geschieht einmal zum Schutze der Prigung, dann aber auch, um eine
betriigerische Wegnahme des Metalls zu wérhindern. Die Randel-
maschine. mit Kraftbetrieb arbeitet automatisch, so dal} bei kleineren
Miinzenpliittchen -in der Stunde etwa 40000, bei mittleren immerhin
noch 35000 Stiick gerdndelt werden. Die Plittchen 'sind lediglich in
einen Fiilltrichter zu ‘schiitten, sie fallen dann auf eine Zubringerscheibe,
von der aus sie durch einen Kanal zu den Rindel- bzw. Anstauchbacken
geleitet werden. Nachdem sie die Stauchbahn durchlaufen haben, fallen
sie fertig in einen untergestelltem Behilter. Die Rindéleisen sind mit
Nuten und fiir randverzierte Miinzen mit einer Gravierung versehen,
Das Riindeln 'selbst geschieht in der Weise, daf8 die Miinzplattchen von
einer Feder vorgeschoben werden, so daB sie von ‘einem beweglichen
Riindeleisen nach und nach zu dem festen Rindeleisen entlang gerollt
werden, worauf sie durch eine Offnung in den Behilter fallen, o

Das ‘Glithen und Beizen erfolgt zuweilen auch erst jetzt, nachdem
die Plittchen gerdindelt sind. Die mit Wasser abgewaschenen Miinz-
gﬁttchen werden in 'dampfgeheizten Trockenpfannen-oder in Zentri-

gen getrocknet, wihrend erwiirmte Luft eingeblasen wird.

Nun sind die :Mimnzplittchen endlich so weit, daB. die Hauptarbeit
erfolgen kann, das Prigen. Damit wird allgemein das Verfahren gekenn-
zeichnet, einem Korper aus geschmeidigem Materidl durch Druck -oder
Stof eine bestimmte Gestalt zu geben. Man versteht damit das Prigen
von Verzierungen -und Schriften in Platten und Scheiben., Dazu .dient

. ‘meist eine Prigemaschine oder Prigepresse (Prigstock odgr Prigwerk),

in-dem ¢in ‘Stempel, der Prigestempel, oder eine Matrize mit so holiem
Druck auf das Material wirkt, daB die gravierte Form allseitig anliegt.
Seit dem 17. Jahrhundert sind Priigepressen bekannt.. Man unterscheidet
das Massivprigen, das bei.-der Herstellung von Miinzen und Medaillen
angewendet wird, und das Hohlprigen fiir Herstellung von Verzierungen
in ‘Blechen. .

Die stihlernen Stempel fiir Miinzen sind graviert, gehirtet und gelb
angelassen. Zwischen dem Ober- und dem Unterstempel liegt das
Munzplittchen nur einen Augenblick, wihrend unter plotzlichem und
sehr starkem Druck die Pressung erfolgt. Frither benutzte man die alte
Presse mit Schraubenspindel, die ein sehr steiles Gewinde hatte. Durch
die starke Neigung hebt und senkt sich eine solche Presse sehr rasch.
Auflerdem filit der Stempel beim Niedergchen mit groBer Gewalt auf
das Stempelunterteil. Die drehende Bewegung wird der Schrauben-
spindel durch einen Schwengel ibermittelt, dessen Arme mit schweren
Kugeln enden, um den Schwung und Stof zu verstirken.

Die stihlernen Stempel enthalten das Geprige, das die Miinze er-
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dorf - b
gahie‘ 1928 in das Werk ’eiﬁ'géffefehel;ehfﬂngé entlassen. Die

- detait ethiebliche Melirléistutiger . #u  libernehmien,

-aufgebrachten Opfer sind nutzlos gebracht,

- _bildungsschule .nicht  melir zu: bestchen.

Lehrlinge bei Betrihsstillogungen

; Trifolge. Stillegunig d
3 ni‘i";gfbétg eﬁugg. Ende Juni 1931 wdrden mehrete it
Firma hatte deir Lelislinigen zwdr Weiterbesc
Scliwesterwerk . in Siegmar b

ei Chemnitz. a tati.
Angebot wat aber mit Rilcksicht auf die durch tfe g

Hﬂiguﬁg in ihrem

et Unkosten dbgelehnt worden. Die daraiifhin von

eittate
deit :Lj'hi-lizjz&eg gegqﬁ -die
Festatellung: ia%e, dafy die Letirverhiltnisse fortbestehen; st vom
Stbe‘itsge‘r chit Freiberg abgewiesen, vom Landesarbeltagericht
regden da%egeﬁ, sugunsten der Kilger entschieden worden,
In der Begriindung stellt gich das LAG auf den Standpunkt,
daB der Beklagten . die ”Weitgrbaqchaftigung der Lehrlinge in
thfem zweltenn Wetk unter Ubertiahme der dadurch entstehen-
den Kostenr zuzumuten sel.
Das Retchrarbeitagericht hat die Kliger mit den
foldenden, grundsétslichien Entscheldutigsgeinden ~sbgewiesen:
Wer Leht 'mlf' eliistellt, wird von den Verpllichtungen des Lehir-
vertruges nicht dadurch frel, dafd er seinen Betrieb stillegt. 1ns.
besondere ergibt sich ddaraus dis Ver%ﬂichtung des Lehrtiertn,
ftir. anderweife Unterbringung der Lehtlinge zu sorgen; sél es
iti elnem. fremden, sel es in ginem afideren elgenen Betrieh,
Dieser Verpflichtung ist die Bekl{l]s.teg im vorliegenden Falle
fiachgekommen,  Die adderwelte, Utiterbringung der Lehrlinge

itma erhoberie Lohnzahlungs: und

ist nif deshialt nicht erfolgt, well die Beklagte sich nichi auch
‘verpflichten wollte, den durcfi die weite Entlernung des anderen
etriebsortes nétigen Mehraufwand und Mehrkosten flir Unter-
dnft und Vefpflegutig der Lelislinge 2u tibernehmen und die

" Lehrliige ohne dicse  Verpfilichtung nicht tibergehen wollten,

Enfﬁegfm deti LAG Linn es dber ngeh den Umstilnden des
votliegenden Falles dem Atrbeltgeber nicht zugemutet ‘}vefﬂlien.
nfolge.
dessen ist die Welgerung der Lehilinge unberechtigt und %hr
Lohinanspruch unbegriindet, ;,Reichsgerichtshriefe’. (RAG 573/31,
i Urteil des Reichsarbeitsgerichts votn 30, April 1932)
“Dieses Urteil zeijt wieder eirimal die vollstindige Rechts-
wsic’herheit i heutiged Lehrlingswesen.  Die Entschieldung des
cichsatbeitsgerichtes bleibt vollstindig unverstindlich, der
Unternehmerwillkiir st Tir und Tor gebffnet. Mit der Still-
lerzung‘ wird’ jeilichet Rechtsanspruch totgeschlagen. Fiir die
Elterni- ist die Lehrzeit, eines Jungen eire scliwere finanzielle
Belastuny; die in der Regel nur unter den schwersten Opfern
gettugen werden kanti, Das Gericht findet es nun fecht, wein
diesén Eltern- #licksichislos nete Opfer sufgebiirdet werden;
konnet sie es ficht; werdén sie rechtlos erkldrt unid dlle seither
Deér junge Mensch
hat slles verloten: Es wird die hochste Zeit, dafd das Berufsaus-
bildungsgesetz endlich geschaffen wird,

- Handwerksmeister und Féribildungssdiurlsfundéﬁ

Det it Wachstiiin befindliche Kétpet dés Jugendlichen ist
durcli die Berufsarbeit eirier statken Abnutzung ausgesstzt, Zuin
Wiedersatz und zut vollen Entfaltung seiner Krifte benttigt

‘dalier deér Jugendliche meht Zeit- und grofere- Ruhe als -der

Etwachsenie,. Besohders wiclitig ist diese  gesundheitliche
Schonutig -des Jugeridlichen im Hinblick auf den Berufsschul-
utiterricht.  Nuf ein frischer, voll ausgeruhter junger Menisch
:elr‘ma‘g mit Erfolg und Atfmerksamkeit dem Unterrichite zu
folgei.

Leider setzen . diéser einfachen. Forderung rmiach Gesunid-
erhaltung des Lehrlinigs, ndch Erleichterung seines Fortkommeris
viele Uliterrichfer, = besoriders die Handwerksmeister, die

‘groBten Widerstinde entgeden. Ein treffendes: Beispiel fiir- diese

enigstirnige Profitsucht gab es kitrzlich am Arbeitsgerichit Kéln.
Hier klagte namlich der Vater eines fristlod  entlasserien
Schilosserlehrlitfis .auf Fortsetzing - des Leéhrverhilinisses  und
Bezahlung der diirch den Besuch der Fortbildungsschule ver-
siufmten . Arbeitszeit. ch
duminen Vorwand geltend; der Lehxflinﬁ habe bereits das
18, Lebensjahi uberschritter und - brauche

den -Lehrliznig- vom Schulbésuch abHalten <wollen. . Dieset: sei
aber einfach weiter zur Schule gégangeén. Daraufhin habe er, der

‘Handwerksmieister, den Lehisling fristlos entlasser,

Nach. dieseni’ riickstdndigen Ausfithfuiigen nalim derrRichter
das Wort; um die Rechtslage klarzustellen, Er erkldrte, -daf}

Lehilinge in - gewerblichen Beétrieben auch '~
ndch dem 18 Lebensjabrein die Fortbildungs= "
schule ‘geschickt werden “miissen. ~Die  Schul-
stunden konnten jédoch nur ‘dann vom Lohn in Abzug gebracht .

werden, wenn der Lehrling nach Arbeitsstunden entlohnt werde.
Es kam einé Einigung zustande, nach der das Lehtverhiltnis
fortgesetzt und die Schulzeéit vom Lohne gekiirzt wird,

der Biite Adtowerke In Brand:Bebis- -

_Dieses
, s grobe Ent.
* fernung des Schwesterwerks vom Wolinort det Kidgor (43 fem)

Der beklagte Lehrmeistér - inachite  deri

~ Metallarbelter-Jugend
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Aul - welche Gemwbe;tmm?ggn: Slch . dieser ‘W#flﬁcg ,
stiitzte, war nicht 74 erkennon.  Hbchst unvarstaudngi ist, 3‘
ein Qetleht d% Keaute ‘ortgeyeﬁk_u'm t und daﬁe‘ﬂ Yrafitsuchit
unterstitets - Damit zukilnftly niemand auf solche’ Vergleichs.
vorschlige einsugehen braucht, gollte sich Jeder Lohriing
dem Verk m___,e‘,q‘qseh‘ueﬂeg. Schoti langs kimpft- dis
Gewerkachift ng: - unbedingte  Einhaltang der - achtsti i:‘,d!ge}i
Atbeitazeit: bel den Lelirlingen, Einbeziehung dor Berufaschulé
unterrichisatunden In die gesctaliche. Arbeitszeit gng volle Bes
zalilung dev versiidinten Arbeltsstunden. Hier und dd ist diess
Forderung atch schon in Tasifvertedgen verwitklicht worden,
RS © T Christlan Silberhell

Die horvorragende Bauchwelle

Die letzten Jahre haben in Deutschiund eth Hervortreton des
qtatiheni Tones" ‘gei “der Jugend gebracht, “In_ allen hbheren
Schulen wird die Jugend auf rauti abgerichitet. Die ajgchﬂ Eiti
stellung zu der sonst dufchaus zu beflirworteriden. Korperkultye
treibt in Detitschlind seltdame Blitten. 5o kann el 7tglgeﬁﬁﬁeﬂd§
Leistung s, der deutschet Mutteraptiche nusgeg jchen werdeit
durch gute Leistungan im Turnen.  Es kommt daher gelegentlich
vor, daB jemand wegen seitier:, hervorragenden Biuchwelle” zuf
Hochischule zugelassen wird, der gonst auf Grund selner Be-
abiuny filerinls auf die Universitit gekomimen wilre, Jemm%e
Zulassungen fuhiren zur  Uberfilllung  der  Hochsehulen In-
Deutschland.  Darliber beklagte aich der abitreteride Rektot der -
Universititt - Frankfust.  Plachef-Wasels metnite -fefnetr Bs bt -
schon heute (1931) 60000 Akddemtker zisvlel; die Zahl det libér-
fltissigen Akademiker nimmt Jahe Hir Julr nocl zu, im Jalite
1934 sind 130000 zu erwarten; die jzuviel” sind. Was soll mit
ihhen begonteti wetden; dich wehni sie dig schbhsten Bauch-

wellent mdelien kbnten??

“len

Eine eloktrische Lumpe als Denkmal
RDV. In der kieinen Stadt Springe im Weserbergland
iht es ein eiperartiges Denkmal: An dein Hause, in Welchem
818 der Uhrmacher Helntich Goelel geboren wurde; brennt

seit eiwigen Jahren auf einer Gedenktafel ununtérbrochen Tag

nd . Nacht eirie elekfrische Lampe! . Sie gilt dem- Andenken

Guchels, der schon 23 Jahre vor Edisori dls erstet eine eleke

tische Gliiibirne konstruierte und diese Laimpe sogdar flir Res

kiamezwecke verwandte, Goebgl war mit 30 . Jahren - nach

Neujotk dusgewandert und suchte durch allerlet physikulische

l‘f;;wjl)(erimehte die Aufimerksdmikeit auf seiren Uhtenladen . zu

lenken,  Béi einem solchen, Experiment konstrilerte er duch
eine Gliihlampe, die er mit dem Strom aus 60 Elemétiten spelste,

Edison verbésserte spiter die Lampe weaentlich und sorgte fir

ihre, praktische Eirflilirung, Heinrich Goebel starb ami 16, Sep-

tember 1893, kurz nachdem er einen ProzeR gewotien. hatte,
den Edisons ,General Electric Company” gegen ihn als ver-
meintlich unrechtmiBigem Hersteller von elektrischen Lampeni

anstretigte.

daher - die * Fort- ..
Mit Rectit’ Habe €r -

Das kleinere Ubel
Der kleine Tom rdnnte um die Ecke und direkt ifi die Arme

- des Plarrers; : -

sUm Gottes willen, wohin rennist du denn so eilig?" =
Heir Patrer;ich muf} schnell nach Hause, weil meirie Mutter -
mich verpriigelsi willl" )
JWias?" wiindert sich der Herr Plarrer.
rioch, it eher Priigel zu kriegen?"
.74, wissen Sle; Herr Pfarfer; gleich komiiit Vater niach Hatise,
und ;ﬁcnn mich Mitter vorher nicht verhateti hat, dann tut
er es i

+Du reniist atich

Dusistdio ieve Aufkldrungsschrift,
die die Boxheimer und undere,
foch nicht veroﬁenilichfﬁ \
dokumente I Orlginal wiec N
gikt. Diese sensationelle Broschire. .

ist 32 Seiten stark, kostet 10 Pf,
u; ist in derBuchhanadlung vorritig




SR

Jugeﬁdhef&ergé Binow

gin Bltiower See priichtly gelegen; ist elh Eigetiheli - des
Gaues g‘omt‘nem it ' DIH  und ’eiﬁf bellebtes Ziel der
’ wiitidersded Jugend, :

StraBen
Eine folle CGeschiclite dieset Filii) s ’wlrdhe‘dnlgstigpnd viel
geschassen; unbequetn. gewoidetie Lettte, werden aline Zaudcrn
aus dem Wege perdumt, Und die . Polizel  steht . machtlos
vis-a-vis, Die deéttschen Zuschauer mogen diese Zustigde filr
unsabischeliilich halten, Jelder dbet kommt das in-deti Vei-
einigteh Staaten witklich vor. ( L
Der ehierihafte Fretnd: elnes klelnen Hellerniidchens wird
wtim Gahgster, zum Alkoholsehimuggler, s gelingt dber beiden,
aus dem Gemelrschaftsleben dieser wildeti ametikanischen
Unterwelt zu entfliehen. . 7 .
Dis Manuskript ist so kitsthig wie niur 1r%e‘rid toglich, Inter-
essant an diesemn Film ist nur die Regle Rouben moulig
Da ist pulsierendes Leben, in verschiedenei Bildern ein fabel-
baftes Gefihl fiir Kamerakunst. Mamoulian will etwas Neues
in den Tonfilm bringen. - Ausgezeichiet sind die fliisterhiden
Stitmmhen in den Fieberttdumen ~des zu Todé . gehetaten
Midchers. Der Film zeigt uns in Nebentollen angsteinfloBende
Verbrechertypen. Det Freund des kleinéti Hehlermddehens ist
wnicht der aulf‘ergeWiShnlich gute Darsteller, aber imméthin noch
der Sympathischste vot det Gauhérbande. Das Midchen selbst
ist eiri neues Filmgesicht, sieht fndnclimal rechi dimm aus;
whet dann wieder sehr liebreizend. . Ihre. Stimime hort man
nicht; die Woite sind ilir hachtriglich an die Lippen gehingt
wotrden: man nennt das Nathsynchironisieren. = AuBer den
schonen Bildern des Regisseurs haben wir nur Anweisungen
bekoiimen, wie wir -unsere guten Freunde am besten uni
schuellsten niederkniallen:  Unsere arinen. verhetzten. Briider
gh; dem Dritten Reich werden an diesem Film ilire helle Freude
aben, ,

Eine amerikanische Tragddie 5
Ein Paramount-Tonfilm

aimouldtis, -

_Mstaliarbelter-Jug

Dieser Film ist nach dem gleichnamigen Theodore Dreisef- -

Ronian bearbeitet worden. Clyde Grilfiths ist der unvet-
standene, einsame Sohn, der ein Opfer der Gesellschaft wiid.
Eipe Stellenjagd beginnt, - In der Fabrik seines Onkels bekleidet
er schlieBlich einen, gehobenen Posten. Er liebt ein sarmes
Migdchen aus der Fabrik, wird seiner iibérdriissig, denn’ das
Eehen mit der reichen Freundin ist doch vetlockender.: Darum
1Bt er dié arme Freondin ertrinken. P A
Der Regisseur Josef von Sternberg weill; daB = Theodore
Drejser mit seinem Buch keine Unterhaltung fiir satte Biifger

schaffen willl Dreiser will alle die anklagen, die mit Achsel-
zucken und Gleicl:igiilﬁgkeit die bestehende ;Ordnung” gut-

beilBen. Und perade weil Sternberg das wéib, vermissen wir
seine personiiche groBe-innere -Emporung itber derartige MiB:
gtinde Die Emporung muB
Ausdruck kemmt und  die Zuschauer unweigéerlich mitreiBt
Lejder ist das hier nicht der Fall Dem Filmwerk fehlt der

sp groB séin, daB sie i Bild zum"

‘gelchnet,
. gut gemelnt {8t -

m"’l‘" 16 hiler besptot Biiher kbnen_ durch die

-gesel qgl‘:ﬁft. . Jea ”ﬁe@me e@bymguﬁfurbél?:r-,\?erwmdes
Betlln SW 68; Alte Jakobstrafie 1

- Her it gitis] Blne Kampfscheift det frelgewerkschaftlichen

bettieh

Diis alles tius, weil die freien Gewetkschaften: Und

“der Jugend dié Treiheit genommen witd.  Jugend,

Mauteide selt It jedes Fel‘daFéhii‘rt elie sm,vg

o _Nr.20

Stetriberg hat sl kunstlesischies Konnen danz und gar i aija
Oerlelitsazetieni verlept; die i jeder Elnizélhelt geradezu meisters

faft hetrusgearbeltet sind, Auch dle Dirstellung st u'usge-’
Anzdetkentien ist auf jeden Vall, dafl dieser I %I

Vel

48-158; bezogen werdeis

Lelirliﬁgssektibﬁuﬁ;Y,Osteffei_cha. ot Johahn Svitafilcs
Viela ptiichtige Bilder etlduterr den Text des 48, Seiteni sturken
Hoftes, . Verlag der Lelielin s'sektlclm, ns Bundes dee Frefei
Cewérkachitten thei-r‘eic!}!‘k; V iﬁ?’ 1, Bhendotfer Strifls 7. —

4 die

Der Verfasser wenilet sic r ,fwheitgrjugend. Be wlst
datdtf hi, dafy ;sie” (dumilt sitid alle Arbefterfelnde® detieint)
#lcht tiach thren theen Titen zii bes

lehit Worten;  sotitlern “tiath A 21
uiteilen sind: Svitdiics greift duf. die,jm:lgsteﬂ Kidwalle “i,d‘en
Univessitidten zurlick dnd gtellt fest, dill diese vom- Lerne
; z‘um,,wrmbetﬂéhuber,ge‘%angcn_ pind. ~ All dds; wis
klissenibewiiits Arbeiter flir die Jugend etk@mpft hdben; will
mian 1hf wiedef entéellen; Lehrlinge und Letitmidchen, sollen

. hicht mehr deii gewerkschaftlichen Schiutz genefSery; im Dritteri

It ‘o - Achtstundentay ufid
dchit- bis vierzehitiigigen Utlaubsanspruch will man nicht an.
érkennein, die frelen Gewerkschaften sollen zerschliag eﬂd\‘vgii}al{:gp.
e Gehilfelis
dusschiiese sich der Jugendlichen annatimer. Sie kimpften fUf
Lehtlingssehiutz uhd Lehrllngsrecht, Sle duldeti auchh nicht, &l‘dll

ef 2 deh
frelen Gewerkschaften! Lies dieses Heftchieti; gib és. delnen
Freutiden und Bekannten, daniit auch sie den Weg zit uns fifnderil

Reiclie hiilt mdfi diesen flir liberftissig;

" 1000 Worts Hitler, Dig 32 Seiten iitnlasseide Broschiiire widet

legt utith etsteh Male Punkt fur Punkt das sagenhafte Hitler-
r‘rd’gmtﬁm.] Wer sich tiber dis Holilheit det nationalsozia
Istschon Plirasen uiitertieliten will; indd diese  10-Df.-Brosclittie
gelesen haben, Volksfungk-Vetldg Gnibll, Berlin SW@8. .

Magisches Riitsel

Die waagerechteti tnid senkrechiten Reihen willssent  plelche
1. “Elektrische
Sittenptedigen

Maschine, 2. Provinz im riordlicher Spanien,

Auflssung des Bildéﬁﬁ&is’e‘ié cvs NF:18: -
: Lafit mich watderd und sifigen
wohl diifch “die weite Welt:
Lafit mich wohiien und weilén
da; wo mir's gefallt, i

VomVorstand -
. Telegrammanschirift: Metallvorstand Berlin
- Fernsprecher: Donhoff 67506753 .

Mit Sonitag, dem 15.Mal, ist dér 21. Woehenbeltiag

- ftiir die Zeit vom 15. bis 21: Mal 1032 fallig. .

Geist, der ipnerlich auafwiithit. Der - erste Teil bringt nur -

Hiulig werden Anfragen oder Beschweérden einzelnef Mit
glieder an den Vorstand gerichtet iiber Angelegenbeiten; die
ihre Erledipiing léicht durch dié zustifidige Ortsverwaltung finden
konnen. Meistens ist diesen Zusthriften ein Ausweis iiber die

Mitgliedschaft nicht beigefiigt; der -unbédingt.erforderlich’ ist,

der

wenn ' auf einé Beantwortung peréchnet wird. - Die Mi
sollen sich stets zundchst an die Ortsverwalting wendei.
Berlin SW68, Alte JakobstraBe 148 ERSER

abgerissene Andeuiungen, er wirkt sehr zusammengeflickt.

"7 Druck and Verlig: Verlagsgeseiischall des Deuisclies Metallarbelier -Verbandés G. i b. H., Berlin

Der Ver Bé“d“"f"‘%ﬁ&

SW 68, Alte Jakobstralle
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