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Varantworiliche Schrifeltung:. l’?ﬁi’ﬂudie + Schriftieitung und Versandstelie:

Und leuchtet Jugend rosenrot
Yon deinen reinen Wangen,
Und hat noch nicht gemeiner Kot
Dein stirmisches Verlangen . :
Nach allem Schdnen dieser Welt gestreift,
Dann bist du noch nicht ausgereift!

Der Jugend!
Die Schattenseiten dieses Lebens: ‘
Sind Lehre, sind Erfahrungsschatz;
- Wer sie nicht kennt, der strebt vergebens
An einen lichterfillten Platzl -
Wo jedem Alltag helle Sonnen brennen,
Dort muf3 man auch die Schatten kennenl
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Drum priife alles, was das Leben
Den Blicken beut, ob schiecht, ob gut,
Dann wird dir die Erfahrung geben
. Geschérften Sinn; gesundes Blut;
-Dannwirstdu unsres Streberjs Sinn begreifen,
Zum Manne dann und Kémpfer reifen!
Taefs.

- .
Recht und Wirtschaft
Unsere gegenwiirtige kapitalistische Wirtschaftsords
nung wird auch noch Verkehrswirtschaft genannt. Das
soll heiflen, dafl die einzelnen Wirtschaftskrifte in einem
stindigen Verkehrsverhilinis' zueinander stehen, indem
die einzelnen Bedarfsgiiter eine ganze Reihe von Etappen
durchlaufen, ehe sie an den eigentlichen Verbraucher ges
langen. Diesem vielseitigen Warenverkehr ist eine Vers
kehrsordnung gesetzt, und zwar durch unser heutiges
Recht. Die Bezichungen zwischen Recht und Wirtschaft
“sind also sehr eng zueinander, und man kann sogar ans
nehmen, dafl keine moderne Wirtschaft ohne eine bes
stimmte Rechtsordnung zu bestchen vermag.
, ispiel der Gro8stiidter jeden Morgen zur
gewohnten Stunde seine Milch frith ins Haus bekommt,

- so ist das nur moglich, weil rechtzeitig die Kiihe ges

molken, der Landwirt die Milch zum bestimmten Zuge
schaffen 188t und sich dann auch am Bestimmungsort
wieder piinktlich die Krifte einfinden, um die Milch abs
zuholen und zu verteilen. Fiir alle hier erwihnte wirts
schaftliche Tatigkeit bestecht eine rechtliche - Bindung
durch den Lieferungss, teilweise aber auch durch einen
Dienstvertrag. Letzterer kommt fiir die von den Licfes
ranten angestellten Arbeiter in Frage. Der Vertrag ist
iiberhaupt die wichtigste Reehtseinrichmnﬁ unserer kapis
talistischen Wirtschaft. Sein strenger rechtlicher Schutz
vor Verletzung sichert erst das Dasein des Kapitalismus.

aher auch der bekmntc kaufminnische Grundsatz:

wVertrige sind heilig".. el . L
chomaeichnet duich e sogsuanmte. Vertagatrahelt,
ger Vertrag soll nur eine freiwillige Vereinbarung
-gwischen tragschlicBenden g;rteion - darstellen,

chts _ Arbeiterforderun
*““recht hinkt desh

Vertrag; denn dem Arbeiter war er-meist infolge sciner
wirtschaftlichen Notlage aufgezwungen. Der - Arbeiter
hat nur die Freiheit, zu verhungern! Das wirtschaftliche
Ubergewicht des Unternehmers den einzelnen Arheitern
gegeniiber gab Veranlassung zur-allmihlichen Anderung

. dieses Grundsatzes von der Freiheit des Arbeitsvertrages.

Durch die Allgemeinverbindlichkeitserklirung von Tarifs
vertriigen hat man also’ Zwangsarbeitsvertrige ges
schaffen. Auch beim Arbeitsvertrag sind heute staatiiche
Zwangseingriffe moglich.

Diese Entwicklung vom freien Vertrag zum Zwangss
vertrag war in erster Linie wirtschaftlich begriindet. §ie
zeigt deutlich. das erwilhnte enge Verhilinis zwischen

‘Wirtschaft-und Recht. ~

"Vom Standpunkt der materialistischen Geschichtss
auffassung aus gesehen, ist das Recht schlieflich nur der
Oberbau. der Wirtschaft. Diese bildet schlieBlich- die
Grundlage fiir alle Einrichtungen der menschlichen Ges
sellschatt, wie Staat, Religion, Kunst, Wissenschaft usw.
Die grundlegende Bedeutung der Wirtschaft fiir die ges
samte Gestaltung mensclilichen  Zusammenlebens ist
zweifelsohne gege%en. Jedoch ist vor einer zu einseitigen
Betrachtungsweise, indem man etwa alles Bestehénde
nur wirtschaftlich begriinden will, zu wamen. So eng beis
spiclsweise die Beziehungen zwischen Recht und Wirts
schaft, wie wir gesehen haben, auch sein mégen. so wollen
wir ferner aber auch nicht vergessen, daB das Recht seine
Form zwar von der Wirtschaft herleitet, sein Dasein aber
wiederum politischen Michten verdankt. Wiirden wir
nun diese politischen Krifte in unserer dentschen Demos

‘kratie allein aus den wirtschaftlichen Bediirfnissen hers

leiten, so brauchte die Arbeiterschaft um die Entwicks
lung des Rechts nicht besorgt zu sein, denn in der Démoe
kratie entscheidet dic Mechrheit der Volksgenossen, die
in Deutschland Arbeiter sind. Leider sehen wir aber Mile
lionen Proletarier nach als Anhinger der verschiedensten
biirgerlichen Parteien, deren rtschaftsinteresse it
Axl n nicht ibereinstimmen. Das Arbeitas
auch immer hinter der Wirtschatt her..

Georg Raible
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Funk- und Phonoschau |
. Der Rundfunk steht in Deutschland im 8. Jahre seiner

Entwicklung und zum siecbenten "Male legt die deutsche
Funkindustrie. Rechepschaft iber ihre Erfolge ab. Vers.
gleicht man das;, was 1923 war, mit dem, was wir heate

vor uns haben, so sehen wir:gine Entwicklung, wie sie in
jhrem Umfang and in ihrer “Tiefenwirkung im gléichen
Zeitraum kaum dagewesen sein diirfte. Der Rundiunk,
erst ein zaghafter Versuch, hat hir die durch Gre‘xgz%
Rassen,” Klassen ' und Weltanschauungen = zerrisse

Menschheit eine Plattform geschalfen, auf der sie sich
zum gemeinsamen Edeben zusamimenfindet Fir alle

St

Gebiete des Wissens und der Kunst ist der Rundfunk

zum Universalschliissel geworden, der jedem zur Vers
fiigung stcht™ . .
»ie Funkindustric hat mit Erfolg von Jahr zu Jahr
thre Erzeugnisse verbessert und dazu noch verbilligt. Sie
bat sus dem technischen Wunder in Gberraschend kurzer
Zeit einen Gebrau enstand fiir die Familie gemacht
und dadurch allen Bev hichten die Beteiligung
am Rondfunk ermoglicht. Diese Leistung ist nicht nur
volkswirtschaftlich, sondern auch kulturpolitisch zu
werten
Vorstehende Aosfihrungen konnte der Reichsfunks
kommissar, Stastssckretir Dr. Bredow, bei der Erdfinang
g und Phonos

-m wurden alle

atig
ouf dems Markt befndlichen ! -
Bowerkeaswert ist, daB bei der diesjabrigen

~ die jiing

Ausstellyng sich auch die Phonoindustrie beteiligte,
die in den Anfingen des Rundfunkwesens diesem zus
niichst sehr argwohnisch gegeniiberstand. Sehr lehrreich
war hier die histotische Abteilung. Phantastisch muteten
die ersten Apparate aus'den-Anfingen des Phonowesens
an. Als Edison:um 1878 den Fhonog:aaphen der Welt
schenkte, dachte wohl niemand daran, daB das phonos
graphische Wort. jémalg.eine solche Bédeutung erlangen
wiirde. Urspriinglichimit Handkurbel, spiiter mit einem
Federwerk: oder . mit--einem  Gewicht wurden- weiche

‘Wachswalzen in Bewégung gesetzt, nahmen. das ges
-sprochene Wort aufund gaben es unverstindlich wieder;
:solche. Phonographen “blieben bis. etwa 1900 eine kosts
- spielige,“unvollkommene Spielerei. ‘Die  Grundlage zur
:“E'akbischen Auswertung hat erst Emil Berliner, ein

annoveraner, geschaffen.: Er konstruierte 1888 den
ersten Plattenapparat. Erst als sich die Industrie ernsts
lich dieser Sache. annahm, kdm €inheitliche Richtung in
das Phonowesen. = * - " - L '

. AnschlieBend an die historische. Abteilung stellte auch
Tochter der mechanischen Musik; die Tons
filmherstellung, ikire Apparate auvs. Lehrreich is:
es, zu erfahren,. dafl schon am 17, Septembsr 1922 die
erste -Auffithrung eines - Tonfilms in der. Athambra am
Kurfiirstendamm in Berlin: stattfand. Dann schien die
Sache eingeschlafen zu sein und erst der Vorsprung der .

- - amerikanischen . Tonfilmindustrie veranlafite die deuts
‘schen Firmen, in 11 Monaten harter Arbeit diesen Vors

sprung wieder einzuholen. - o
Den AbschluB der Ausstellunig bildete die kulturs
historische * Sonderschau ,Stimmen - der - Vélker und
Stimmen der Zeit“. Aus dem Archiv der Lautabteilung
der Preoflischen Staatsbibliothek wurden Plattén wvors
gefiihrt, die in deutschen Gefangenenlagern des Welts
krieges aufgenommen wurden. Man hérte den Gebetsruf
der Mohammedaner, indische Gurkhalieder, einen russis
schen Kirchenchor und verschiedenes andere. Der Bes
sucher bekam auch die Stimmenportriits grofler Minner
zn horen. Besonders eigenartig beriihrte es, die lingst
verklungene, sympathische Stimme des ersten Prisis
denten der Dentschen Republik, Eb e r t, anlifilich einer
Ansprache an die Nationalversammlung zu héren. -
ie Grofle Berliner Funkausstellung und Phonoschau.
erbrachte den Beweis, daB die' drei Schwesterindustrien:
Rundfunk und Tonfilin sehr Erhebliches fiir den

Phono, ‘
kulturellen Fortschritt der Menschheit bedeuten.

o Dr. W. Wolff
Ereundiich, dicsos hart and Fhiksbishoos jones wacht dle
Fehlen-ien ra bessern, dieses aber nur zu tberfibren.
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Um -dip Tﬁﬂgka&, des Giirtlers ganz nligeméih zu k:cnﬁzeichn‘eﬁ, mﬁﬁm *nian '

angsben, daB er sich wit demn Zusmnmensetzen von Tejlfabrikaten oder mit der’

Vaollendung eince rohbezagenen . urtigfmdukwe befalit. Typisch Hir das Gewerbe

st die Herstellung des hﬁ%gﬁﬂd?ubxi ates, Der Giirtler st infolgedessen darauf
Teh

sngewiesen, sinen grofien’ v Arbelton, die zur vollstindigen Fertigstellung

der'von thm' hergestellten Gogenstiinde erforderlich sind, auBer dem Hause anss
thron 2u lassen oder sich selbst die Technik andersr Gewsrbagruppen anzus
- oignen, falls er .os-nickt worzishen -wollte, Angehbrige diessr Berufe im eigenen .

Betrish 2u beschiiftigen. Die Handwerksgruppen der (iéBer, Driicker, Graveure:
und Ziscleurs sowie die Metalleghleifer und ‘Galvaniseurs fithpen fiir den Giirtler

Tellarbeiten ays, Auch Drober, Klempner und Sohlosser haben vielfach ‘Gelegens -

heit, an der Herstellung eines Glrtlerproduktes mit titig zu sein. Die vop der

- Glirtleret &oliafnrtﬁn; aren sind houte derartig verschieden, daB dem Gewerbe

£in typiscl ;»em}miﬂichgr;Zug'voﬂkbmmcn ‘verlorengegangen ist. Zur Glirtlerei |
zihlen die scheinbar verschiode

Juhrtausend  hindurch den Heupterwerb .des ‘Giirtlors bildete, nimlich von des
Herstellung der metallenon Giirtelschlieser oder Giirtelspangen, Co

- Dios Geworbe gehbrt 40 -den Hltesten Handwerkszwsigen. Schon im Altertum 3
stand das ‘Gilirtlerhandwerk, insbesondere die kunstgewerbliche Glirtlerei in hioher -

Blute. Ein romischer Schwertknauf, ein antiker Armeeif dder eine Giirtelspange. -
wurden -schon damals s0 vollkommen ‘susgefiibrt, daf sie fast :auch -aus -einer

meodernen 'Werkstatt- stammen konnten. Die Giirtlerei :des. Mittelalters hefalite

" sich ‘hauptsiichlich mit der Herstelling der 3G’iirt,9‘1§mzm‘ also der Metaliglirtel,
die, aneinander gefiigt, den Panzer bilden, Dor ‘echae’i der” Zeiten erforderte.

auch in der ‘Giirtlersi sine v8llige Umstellung .des Arheitsgebietes. Tie Gegens

stiinide, -dis im 18. Jahrhundert vom ‘Giirtler fabriziert ‘wurden, erwihit die Griine

durigsurkunde de¥ Barliner Innung, die aus dem ‘Jahre 1701 stammt. Als Erzeuge -

nisse des Handworks sind dort genannt: Kniipfe, Ringe; Schishschnallon und Bes
sohlige aller Art, beiapisleweise fiir Reitzeuge, fiir Gohenke und Fiir, Kutschen.

- Die griBte Zahl der Produkte, die frither -der Giirtler lieferte, wird heuts dn
maschinoller ‘Maswenfabrikation hergestellt. Die heutige Gilirtlersi iist :daher nur
gin Uberhleibael ‘cines einat glanzvollen Handwerks. Es gibt trotzdem noch ‘eine -
‘betriightliche Zahl won Artikeln, die auch heute moch in der kleinen Werkstatt
des Gilirtlermeisters hergestellt werden, U R ‘ S

- Die elgentliche Giirtlerarbeit besteht im Passendmachen und Zussmmens
setzen der Teilfabrikate, Die fiir den Glirtler typische Techiik ist -das Hartléten,

Dazu tritt notwendigerweise das Blegen und Befsilen der Teile. In vielen Giietless:

betriechen kommt man mit diesen Techniken willig 4dus, da aber die meisten
Jﬁﬁnﬁﬂmﬁ das. Fertige Prodokt herstellen, .muift dont -eine Biihe anderer Az
heitsverrichtungen -ebenfalls ausgeiibt werden, In -Giirtlerbetrichen wird .daher

auch gegossen, gedrebt, gedriickt, :%catanzt, -gepredt, zZigeliert, -geschliffen, galvanis

jort. auch patiniert. Betriebsinhaber muf also entweder Arbeiter der vers
:;Txiéxmmn m%ml}veurbpitendnn Berufe beschitftigen oder sich -und seine A

~ beitnchmer mit der Technik dieser Berufe vertraut machen,
‘Maschinelle Hilfsmitte] benotipt der Glrtler {iberhaupt nicht, und man findet

in-der Tat viele Betriche, die iiber gar keine Maschinen verfiigen, .also nur vors ,

goarbeitete Teiliabrikate bezieben, die passond gemacht und zusammengesetzt

werden. Die mittleren und gréBeren Unternchmen. ‘besitzen patiirlich auch die

‘Maschi Fiir -die Hilistechniken des -Giirtlergewerbes und -bedsheiten die ‘bes’
m&h::c %&iﬁ;ﬁtﬁﬂe selbst. Am- hiiufigsten .fingdet ‘man-Drehs und Driickbinke,
_Balgnciers, Bohrmaschinen, Schlsifvorrichtimgen und Apparate fiir die:‘Galyanis
nimmg. i . - ;--{
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‘ ,lsﬂﬂﬁﬁa\:’uhrg\nng - Nr. 9 M Berlin, im Sopt\e’nib\e;r"l?rao“y

nartigsten Kleinbetriebe der Metallverarbeitung, -
" Der Name des Fandwerks stammt -avs dom Thtigheitazweig, der sicher ein:

Abb. 1,

> ->» - > g o >

"Zu:»deﬁ‘bekahhtcs;!:en Werkzetigen - gehoren: der ‘Ambdﬁ,j dergﬁllv‘

‘Grundiage fiir-die’ Werkarbeiten .des Schmiedes dient, der Hammer, mit
. dern-‘das gliithende Eisen geschmiedet: wird,  und ‘der. Meillel, ‘der zum

Trennen, oder ‘S}af,nabheben dient. Der MeiB3el ist das: Werkzeug zur-Bes
arbeitung dller Metalle und gewisser Steine. In-der Holzbearbsitung ist
das Stemmieisen oder Stechzeug unentbehrlich, wenn Spiine-abgetrennt
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Boeonders vorgewslzter MeiBelstatil, 2. Yorder- und Sejtenansicht.des Flach-
meiBels., .5, Vorder- und Beitenansicht des EreuzmeiBels. ‘4. Schliffwinkel far
den KaltmeiBel mach DIN. .5, Schliffwinke! Tir WarmmeiBel, . 6. Schliftwinke]l -
far KrenzmeiBel. 7, ‘Ans Stahlrohr gefertigter MeiBel (Ditbeleisen). = -

b
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- werden sollen, wenn dem Holze bestimmte Fo,rmfegebe,nﬁ werden und
wenn etwas: ab: oder: herdusgestochen werden soll, ‘

das Stemmeisen auch in der Metallbearbeitung gebraucht; wenn. zum, Beis

spiel der Mechaniker weiche Metalle, wie: Zinn, Zin‘kiliei’cﬁt 2u-bearbeiten:

“hat. Man kann die:Bauart des MeiBlels ableiten: von. der in. der Steinzeit
schion bekannten Spitzhacke oder dem S itzhammer: Urspriinglich-hatten

die Erzgriber einen spitzen Stein oder Knochen, den-sie mit der Gewalt -

der Faust gegen dje loszutrennenden Massen ihrten. Spiter xam der
Stiel dazis. - - - - .. ‘ s

Die Meifie} haben- verschiedene 'F;‘ormen und danach. auch zum Teil

: Sogdexbpzeichnungen. Der Schlosser yerwendet an der Werkbank.den
Bankmeiflel, der tiber bestimmte Grofien nicht hinausgeht. Am- Feuers

‘herd benutzt der Schmied einen SchrotmeiBel zum Abhauen, Abschlagen

oder Abschroten, Dieser Schrotmeifiel ist dem Hammer ‘dhnlich pachs
gebildet, nur daB. die Schmalseite, die man beim Hammer Finne oder
Pinne nennt, scharf geschliffen ist, so. daf} sie messerartig wirkt, wenn
die : Schneide - auf ein' Metallstiick aufdesetzt und ‘mit einem: grifieren
Hammer auf das “entgg&:ngese;tzte‘ Ende: geschlagen wird,  Der Schrots
meiflel besitzt wie der Hammer einen Stiel. Der Schmied fafit das Werks
~zeug mit der Hand und ein anderer, der Zuschliger oder Helfer, schligt
mit einem groferen Hammer drauf. ‘ \ ‘

I aligemeinen: unterscheidet man zwei Arten Meif&e,i. den tht- und:

den WarmmeiBel, Der Kaltmeifiel wird . zur Bearbeitung im- kalten Zus

.stande verwendet. Diinne Bleché und Stiibe werden von einer Seite aus:

eingeschlagen, s tief, das sie das Stiick abtrennan; Stirkere Teile werden
auf zwei Seiten, auch auf allen vier Seiten eingeschlagen, so dafl rundum
eine Einkerbung entsteht. Legt man den Stab an dicser Stelle an einer
scharfen Kante der Ambofibahn schrig auf, so daf¥ die Einkerbung naha
der AmboBkante ist, und schligt man mit dem Hammer in der andern
Hand kurz -und kriftig drauf, so bricht das Stahlstiick ab. )
. :Dem Zweck entsprechend sind ‘die Meifiel -am . Schrieidende geformt,
“In’ der Gegend, wo: kiinstliche Blitter und Blumen (Kunstschlossers
arbeiten): gefertigt werden, ﬁibt es allerhand Meiflelformen (Punzmeifiel).
Damit -man- den ‘Meiflel sicher in der Hand halten kann, wird er in ges
wissen Lingen hergestellt, die Linge schwankt zwischen 70 bis 150 - mm,
Sollen Meifiel gefertigt werden, so nimm¢t man einen Stahlstab vom stwa
Im Linge, und man schmiedet zuerst die Schneide an, dann erst-wird die
gewiinschte Meifiellinge abgetrennt, Meifiel fiir die Steinbearbeitung, die
man filschlicherweise auch Diibeleisen nennt, werden oft 200- und: mehr
Millimeter lang gebraucht. Bei dieser Gelegenheit sei auch . auf einige
andere Bezeichnungen hingewiesen, - die technisch undnp}:rachliah‘nic £
‘harmonieren. Beispielsweise sagt man Fobeleisen; dabei ist es der beste
‘Werkzeugstahl, aus dem das Hobelwerkzeug ﬁeferti t sein muf, wenn es
der technischen Haltbarkeit und der wirtschaftlichen Verwendung ges
niigen soll. Ebenso ist das Diibeleisen aus bestem Werkzeugstahl und
nicht aus- Eisen hergestellt. Die sprachliche Unstimmigkeit mag sich
daraus erkliren, daf die ersten Meiflel, die die Steins und Knochenwerks
zeuge: sbldsten, aus dem ersten gewonnenen Eisen gefertigt waren, -

eiliel werden aus Meiflelstahl hergestellt, das heilit der Stahl w{rd

als flach gerundeter Stab in den iiblichen Breiten und Stirken sus dem
Walawerk geliefert. Die Schneide soll in der Achse des Stahlstabes legen,
66

n vielen Fillen. wird -

Zur Fertigung von Stempeln werden auch feinste Meiflel benutat, die
durch. leichten Schlag mit dem Holzhammer oder durch-den Druck der
Hand' gefiihrt werden. Man bezeichnet sie als' Grabe, Flachs oder Bolts
stichel. Meifielihnliche Werkzeuge mit stumpfer Schneide, das heifit am
untern: Ende flach geschliffen, werden bel roh &}xgasunen Ziergegens

stinden: benutzt, um die’ Figuren an ihrer Linienfi

, il mz\x}& scharf-hervors
treten zu lassen. Diese Arbeit besorgt der Ziscleur,; die We

gegossenen. Gegenstiinden benutzt, o
Der Nutenmeifiel mit halbrunder Schineide, dem. Kreuzmeifel seiner

Witkung nach dhnlich, ist aus rundem Stlhl‘gelehmiadet*qnd am untern

Ende gebogen.

; Der StemmsMeifiel dient zum Verstemmen, das heiBlt Verdichten, Mit
diesem Meiflel werden mehirers aufeinandersitzende Materlalteile vers

dichtet, Beispiclswelse werden Nietktpfe bei: Rohren und Kesselarbelten:
zum: Zwecke des besseren Ausschens verstemmt. Bei Rohren

Kesseln, die Druck. auszuhalten haben; werden die Nietrdnder rundum.

innen. und auBen verdichtet, um Gasen und Dilmpfen den Durchlal au.

verwelgern, dle Aulenwelt vor Gefaliren zu bewshren.  Auch Risse Qna' .

Metallen werden mit Hilfe dieses Meiflels verdichtet, ‘

° Der' Nletkopfmeifiel oder Nletkopfmacher gibt diinnen Elsennieten
von 3‘%1:’7 mm. Stiirke die richtige und schine Form des SohlieBkoptes,
Dieser MeiBlel Ist aus Runds oder Vierkantstahl gefertigt, er eractat bei

kleinen Nieten den Schellhammer, der belm Warmnieten atiirkerer Niste
benutzt wird, — Schllefllich wird der gerade %elohllffang'Stemm;MaiM:

ohne Schneide benutst, um Bleche oder diinne Stibe zu. strecken, d. b, um

dem: Materfal bel geringer Schwilchung gréBere Ausdehnung zu geben. -

‘Der Bandmeiflel ist ein. Werkwoug mit halbmondf8rmiger, #wuls

( g&!tzigur Schneide, er dient dem Bauschiosser bel der Herstellung von
P

biindern. - Die runden, auagefrilsten Lochs ader Ausstanselsen, auch

Henkellocheisen genannt, haben den Zweck, Scheiben ader Lécher aus:

Pappe, Leder, Gummi zu schlagen, dic man sur Abdichtung swischen
Ventilen oder Rohrflanschen verwendat:

_Als Durchschliige, Aushauer oder ,Sehlagelsben findet man belm
Scidosser, Klempner ader Feinblecharbeiter noch
Beispiel den runden Durchschlag, den Vierkantmeiflel, forner Buockels
meifSel, Reibelsenmeiflel; Falameiflol, achlieBlich. den Fassons ader Durchs

bruchmeiBiel. Die Schnittprofile der lotateren ergeban: fertige Blitter,

Sterne und andere Zierformen,

Dor MeiBelwinkel und dor Anstellwinke! bilden wusammen den
Schneldwinkel.” Von der Gréfe dleses Winkels hilngt dle Wirkung des
Wo:kzauas ab, Der Schneidwinkel ist belm MeiBel meist klolnar ale 909,
Der Meifielwinkel ist lzbhﬁngﬁg von der Foatighelt den Materials. Jo
hirter dasselbe ist, desto griifler muft im: allgemoinen der MeiBelwinksl
soin, Der Anstellwinkel ermdglicht ' m Stahl freles Schneiden uud vers
hindert Rvihw' Erwiirmung und X raftverlust, \

‘Bild .7 stellt den richtiren A }ielhigh dar, in Bild 19 iat dle Gelahr
erefchtlich; dafl der Span durchbricht, deshalh mufl der Meiflal von der
andern Solte angesetzt werdon, In Bild 20 ist dlo falsche Pluhnmi!unﬂ‘ dan.
Mellicla: gezalchnet, wenn er in das Materlal eindringt. iy ¥ it

W‘
4]

rkzeuge nennt.
- man: Punzen, ebenso. die Titigkeit selbst. Andere SchliffsFormen aller
Art:werden zum Glitten und feinen: Nacharbeiten an: getriebenen oder .

esoidore Arten, um



.~#eschont wird; Der Winkel zwischen Schneide und ‘Werkstiick darf nicht
-giroB-sein, damit die Meifielschneide nicht zu tief in die ‘Oberfliche . des-

erkstileks eindringt. - . S S ,
- Der - die: Schneide bildende Teil muf ‘gehiirtet - sein, das ‘heiBt der

MeiBel wird kirschrotwarm gemacht und in Wasser abgeschreckt, indem

- 'man den glithenden Teil etwa 20 mm lang eintaucht, dann weiter den
~:Meiftel im Wasser aufsund abbewegt, bis er erkaltet ist. Wiirde man den
“‘Moifel bei 20:mm Lﬂnge im Wasser stehen lassen, dann wiirden zwischen

‘dem :nicht abgeschrec

ten ‘Teil und dem im Wasser -befindlichen: erhebs
liche Spannungsunterschiede auftreten. Das- Aufs und -Abbewegen hat
den Zweck, -Spannungsiiberginge zu erzielen, 'Der MeifRiel muff dabei

Horade sulmi en werden, Wiirde das Werkzeug schrig-eingetaucht, «dann

‘wiirde ‘sich die mehr eingetauchte Seite ‘mehr zusammenzichen als die
andere. Der Meifie] wiirde sich dadurch verziehen, das heifit seine gerade

Schneide wiirde gewellt oder gerundet, , L
Schliefilich wird die Schneide geschliffen. Der [Schliff darf nicht genau

gorade -sein, -«dabei ist immer auf den richtigen (Zuschirfungswinkel zu

achten, 50° ‘beim ‘Kalts, 30° beim Warmmeifiel. Mach den Enden zu soll
die Schneide sich wenig wélben. Ist die Schneide véllig gerade geschliffen,

‘dann ist-die Folge, dafl der MeiBlel eckt, und die Ecken springen aus, Oft
‘wird denn dem Material oder der Hirte die Schuld gegeben. Das: Auss
ibrechen st eine Folge des p avsiknlischan Vorgangs bei -der: Arbeit. Die
‘Enden ‘der Schneide konnen dem Schlag weniger Widerstand entgegen:
-sotzen als der mittlere Teil der Schneide. Es ist also notwendig, die
‘Schneide etwas zu wilben, und zwar so, dafl-der hochste Punkt-in-der .
“Mitte liegt. !

 Bild 2 zeigtre'ix}mn Flﬂchmeiﬁél. Ist-die Schneide des Meiﬁels lﬁnger‘ als

- :sgin Querdurchmesser, so.nennt man ihn Flachmeiflel, im andern Falle ist
ues -ein KreuzmeiBel (Bild 3), Der KreuzmeiBiel besitzt eine schmale
‘Schneide, weil «er schmale Furchen -erzeugen soll, .wenn Stiicke ,abe

ekreuzt werden. Die beiden Seitenflichen sind nach .oben wenig vers

_jiingt geschliffen, so daf die scharfe Kante bequem in einer Ecke -eins
jgagtztﬂ werden kann. Der MeiBlel wird “bei sch%naler ‘Schneide stitkere

iine abgebon als der Flachmeifel, deshalb wird er vorzugsweise zur Ers

‘zeugung von Nuten verwendet, Man kann:guch Offnungen heraushaven

‘gut entfernen, Der KreuzmeiBel leistet auch gute Dienste, wenp fests

- jsitzende Wnkmg&elhsm, Zapfen, Schrauben gelost ‘werden sollen. Die

Schneide. dieses els muB in der Mittelpunktachse des Querschnitts,
das ist hier die Mittellinie, liegen. Der Schlag auf den Meiflel geschicht
mit dem Bankhammer, .er sitzt”, wenn der Meiflel direkt auf die Mitte

g ffen ‘wurde, Damit der Meifiel dicht klemmt, wird er unter sich ges
sggﬁffe;x(hdﬁt an der Schneide ¢in -wenig brejter als.am.oberen Teile

der gehiirteten ‘Stelle, Insbhesondere st bei- der Anfertigung von halbs

- punden, ‘b farmigen und anders geformten Schneiden zu beachten,

i ne ‘der Schneide rechtwinklig zur Achse  des .Stiels ans
geordnet ist,-damit der auf die Mitte des-Meifels getroffene Sclilag des
m'nm seine volle: Wirkung -ausiiben kann. - o

. Lange MeiBel zur Steinbearbeitung nennt man auch SteinmeiBel. Diese

fithren auch runde hohle MéiBiel, deren Schneide: durch

Bezeichn
Zahne gebildet wird (Abb. 7). :
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- ‘brechen und zu weicher sich biegen.

B

ebenso soll-der Meifielkopf den Schla -moglichst genau 'in ‘der Mitte.der’
Achse sufnehmen, ‘wenn die beste Virkung “erzielt ‘werden soll. Der
MeiBiel ,steht” gut, wenn er aus geeignetem Stahl hergestelltiist, der nicht
zu hart ist-und deshalb Stoff und S chlag vertrigt.. Harter Stahl wiirde

Der Stahl: wird im’ dunkelrotwarmen: Zustande ,rkeiifﬁrmﬁ dzug’esv‘;‘iiitzt* :

- und an der Schneidstelle unter: einem Winkel von 45 bis 70 Grad, der RS
K*ultmeiﬁgl nach .der Normung unter 50 -Grad geschliffen und dann-von :

18 8 1
e N A
' ~~Grau : 1 -
& 4
fasch

Abb, 2, 8, Hsmmerfshrang auf den MeiBelkopt. 9. Pieil fir MsiBolackse, Mittelachse
: fir K-M-8, ..10.:Gehéarteter .and angelassener Flachstahl: -, -. . e

"1 gran 825° C — 3 hellblen 310 — 3 dunkelblau 205 — 4 vislett 285 —

5 pumpurrot 27 — 6 rotbraun 265 7 gelbbraun 265 — 8 dunkelgell 248 —
L ufm}a«a :1‘1 ‘]I:ereit geéuhnﬁieaet. ”Hm}’; %?‘Méiﬂéls,’ ‘senkreoht, ein-
Inasen,: anf- und-niederbewe richtige “Hartung. ' 13, Schief ‘in" das’ Wasser ef
 gefhrter Meiol, falsohe Harmng, et et gk oo Wosger ain-.
:rfﬂércVSt‘anga“ahgesﬂhlf‘a en. In den folgenden Arb(éifts‘giingex; wii'd:zdérﬂk pf
-angeschmiedet, der Nféiﬁela’usgcgliiht,;Schneide‘und Kopf werden; éfeift, ‘
. -er-worher nicht geschliffen wurde, die Schneide. gehiirtet und nachs

‘gelassen. Der Meiflel wird in Wesser ‘gehirtet und. gelb bis'strohgelb

nachgelassen.- Manche .Arbéiten bedingen einen weicheren -MeiBlel, - -der

‘pach :dom -Anlassen eine violette Firbung zeigt. .Der ' zu- verwendende
“Tiegels :oder  'Werkzeugstahl trigt im -Handel meist ~die’ ‘Bezeichnung

wWeich", Das Geheiimnis liegt im Kohlenstoffgehalt, ‘deriin diesem :Falle

- 0,75:vH iist. Andere Werkzeugstahlsorten tragen.die Handelsbezeichnung

nZih* ader ,,Zihhart" mit:0,8 bis 0,9 vH ‘C (Kohlenstoff).. Beide Arten
ecignen sich zur Fertigung von Werkzeugen, die dem Hammerschlag-suss -
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gesetzt: sind. Es:ist nur die-Hértevorschrift zu beachtén, dafy der: wei’thp'
tahl bei: Rotglut:in’ Wasser von: 15°R, der letztere bei Kitschrotglut in

* Wasser von 16.bis 18° R abgeschreckt werden muB. Im aligemeinen wird

man bei Bezug von Werkzeugstahl, auf: den: erforderlichen” Prozentsatz
Kohlenstoff Riicksicht' nehmen' und' die- Behandlungsvorschriften des
Lieferanten genau beachten miissen.. Nur so.ist Gewishy: fitr- Giite und

’ “Dauerhaftigkeit des-verwendeten Stahls gegeben. Im allgemeinen:gilt der-
~Schliffwinkel fiir-Kaltmeifiel 50°, fiir- Warmmeifiel 30°, Die WarnimeiBels

schneide:dringt in glithende Eisens oder Staklmassen rascher ein.

. Wenn ein KaltmeifBel nicht ,steht, trotzdem er aus-dem-geeigneten
Stahl. gefertigt” wurde, dann liegt' das meist nicht an-dem . verarbeiteten
Matetial; sondern an der falschen: Behandlung wihrend der Fertlgung.
Zur Beurteilung des Falles sehe man die Schneide.an, die ausgeBrochen
ist. Hat'diese an den blofigelegten Stellen grobes:Korn, ‘dann: liegt die
Ursache des ‘MiBerfolgs: zweifellos an unsachlich ausgefiihrter Behands
lung. Das Werkzeugstiick ist' dann zwecks Ausschmiedyng zu. warm ges
macht: wordeén,. der Stahl: ist. nach technischem Ausdruck verschmort

(vefbrannt}. Meifiel.und dhnliche Werkzeuge sind niemals in Gelbs oder:

gar: Weiﬁ%}ut‘ zu schmieden, sondern nur-in Rotglutwdrme: Bine nachs
trigliche' Verbesserung eines verdorbenen Werkzeugs kann schlieflich

"nur in der-Weise vorgenommen werden, indem es von neuem unter Lufte

abschiuf}: ausgeglitht, nach dem langsamen Erkalten. von neueth gleichs
miillig. und- langsam bis. hdchstens zur Rotglut erwirmt und daraufhin
etwag- nachgsschmiedet wird. Die dazu erforderlichen’ Hammerschlige

gollen wohl rasch hintereinander folgen, diirfen aber nicht zu Krdftig auss:

.

eiibt werden; In gedem Falle muf} ein sachgemif) behandelter und éa-

drteter: Stahl ein feines Korn zeigen, feiner, als es im ungehirteten Zus
stanide sich zei%xtl‘. Ein grobkdrniger Bruch spricht stets daflir, dafl der
Stahl-oder ein: Werkstiick bei der Wirmebehandlung gelitten hat. Dies
gilt allgemein fiir die sogenannten Kohlenstoffstihle. In neuerertFors

schung hat-man Spezialstihle legiert, die eine hthere Erhitzung vectragen,

Die Chemie hat versucht, Mischungen zu finden, die verbrannten Stahl
wieder brauchbat machen sollen, das: heifit:ihn zu regenerieren. - Diese
Geheimmittel sind aber teuér, und die Schmieren, Sallen, Harzv und Ol
mischungen sind zu entbehren, da einfaches Wasser, ob hart oder weich,
die gleichen Dienste leistet. Man hat dles nachgepriift, indem man ein

_‘Stahistiickchen bis.zur Schweifihitze erwirmte und'in kaltem Wasser abs
-kiihlte.. Eg zeigte einen kristallischen, hellglinzenden. Bruch, wag also

véllig verbrannt. Nun erwirmte man den Stahl langsam bis auf Kirschs
rotglut und tauchte ihn einfach in kochendes Wasser; bis dasselbe nicht

- mehr sprudelte, Man erwirmte das Stlick noch einmal: kirschrot tnd-

tauchte es: wieder: in. das kochende:Wasser. :Noch einmal wiederholt,
tauchte: man: es: ity kaltes Wasser, Dieses: zweite Stiick Stahl: wurde: abs
gfusehla en, Und aus dem Bruche sah man deutlich, dafl der Stah} bis an
Kigfvov er- kristalllsch- gewesene: Bruchfliche vollkommen feines, dunkies
‘Korne zeigte, < s . ‘
‘Eins anderer Fehler-bel der Herstellung eines Meiflels wird dann hes
angen; wenn die Schneide zu breit ausgeschmieddt wird. Der Sclilag
nn bei einem' solchen Meifiel nicht zur rechten Wirkung kommen, weil

" die Breite des: Meiflelkopfes, der dén Schlug aufnimmt; senkrecht auf die
- Schneide ibertragen wird. Es wurde bereits. erwidhnt, daf. Meiflelkopf,
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-schyrei

Meifielschneide und Sthiag-eine- MeiBSelachse bliden aollen. Ist nun- die:
Schneide des: Meifiels: wesentlich breiter als: der Kopf, so wird das-Ars:
beitset:ﬂgebnis nicht giinstig sein kiénnen. Im allsemei‘mn}m&z&le Meifels

‘V le-Schneidflichen diirfen:

e dem Schaftdurchmesser-entsprechem

imder-Regel nicht zu kurz sein. damit bei eimem: plotslichen Abbrechien:

‘ABD, 3, 14, MaiBolsohnoide, gernu so breit: und
: Xusﬂ; t et o digp

des: Spans und: Nachfliegen- des Meiflels die haltende Hand nicht: an dor
rauben Arbeitsfliche- verietzt wird. . Die; sogenannten: Haumeiflel;,  das:

‘heifdt solche, die lediglich zum Abhauen dienen, milssen kurz ssin. damit.
- die Sehlagwirkung eine moglichst kriftige. wird. Lange Hauwi. il federmn,
- das heifit sie. weicher: zufoige der Schlagwirkung nach-der Seite aus: Der

[16 15 16

NS {/;é_.‘
P

1 I W R 0

A ar r

. wio. dar Meiflelstabl, falsaho

hrung. . /8, Br — Bruchstel Bohrie 18, Bokneide, we Wnb‘

schioifen, mh&;gwmm;. 17 ﬂhhe& Pﬁhm:& dos’ MolDeln: mﬁ Isltung,

wn:ateil; /5, Méifwl nioht bis pum- Knde-der Platte fShoen, von der wndern Swié
das lststo Sttck. 20, Meilislsohnoide dast: niokt wu tief ebnrizingen.

*Schlag soll den MeiBlel immor so treffen. daB dis Schnelde mit: dem
Mittelpunkt des Kopfes-und der Schia rtahtun{amnggilo bildwt. Uei der

Handhabung. des Meifiels wird das Arbeitsstiic oh.im Sohroubs
stock festgehalton, wenn nicht die - dew Ciegienstendes: der
schlagenden Bearbeitung goeniigend Widerstand ontdegonsetst, [lur
Meiflel wird meist schrilg aufgosetat, durch Aufschiagen mit dem Banke
hammer, bei leichtersn Arbeiton oder empfindiichen: Stiekon mit. deim
Handhammer dringt dle Schneide in das Metall ein. Dor Meiitel wird von
Schlag zu: hohlag weitergeflihet, um Spine absuldecn. Hei dunnen odee
weichen Werkatoffen wird eine Harthnlwateﬂc}: benutet, cunde Gegene.
stinde kinen in ein Rundgesenk singelegt werden, damit die. Oberfliche
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Nr' 37

Metallarbeiter-Jugend ~~ gsg

Eine Kriegerswitwe an ihren
nationalsozialistisch verhetzten Sohn
Die ", Volkszeitung fiir das' Vogtland® Nr. 193 - versifentlicht
einen Briefwechsel zwischen éiner Muiter und einem National-
sozialisten. . Der junge “Mann hatte ‘ve
Stimmabgabe fiir die Hakenkreuzler
veranlassen. Die” Antwort Krieg
zur-Kenntnis nehmen. Der Soh

der Reichstagswahl zu
rwitwe soll-unsere: Jugend
schrieb: -7 -

.... Parteiblitter geschickt. Hoffentlich hast Du sie gelesen
und - Dir etwas dabei gedacht. Das sollfest Dy, liecbes Muttel,
bald ist. Reichstagswahl ‘und ich bitte Dich, als Mutter eines
SA-Mannes nationalsozialistisch =zu wihlen. Wir
wollen' ¢in neues freies Deutschland schaffen. Wenn es sein
mufl, mit der Waffe in der Faustl Auch die deutschen. Miitter
konnen am groBen Werk mithelfen. Ich" will- Vaters Kampf zu
‘Ende fithren, Er soll nicht umsonst sein’ Leben ' fiirs Vaterland
geopfert haben.’ Ich zihle guf Dich sm’ 14 September, Muttel

denk daran! S )
Mit ‘tausend Griiflen und Kiissen Dein Sohn Hans.
Die Mutter antwortete:r -~ - -~

.... die Zeitungen habe-ich gelesen und ich habe mir auch '

etwas dabei- gedacht. Freilich nicht das, was Dy Djr wiinschen

wirst. Es bat mich schmerglich berithrt, da8 Du mich

an Vater erinnerst, gerade im Zussmmenhang mit dem 14. Sep- °

tember. Wie vergeflich ist doch die Jliigen'dl Ich habe Dir ja so

manches Mal erzihlt, daB Vaters Todestag im September ist. op

Als ich damals'die. Schreckesnachricht erhielt, warst Du noch
ein zweijdbriges Biibchen. Du. weiit nichts von dem Jammer,

yon der Not, Du hast ja auch ‘Deinen Vater nicht gekannt.
Er trug Dich aber, wenn er Urlaub hatte, oft auf dem Arm und °

sagte so. manches Mal zu mir; JDer verdammte Krieg,
der verdammte Krieg "Muttel, wenn ich nur

wiiBite, daf der Junge sowas nicht erleben

brauychte Hiiteihn mir, wenn ich nicht wieder-
ommen sollte” - [ '
Und Dein Vater hat das E.K. 1. upd 2. Klasse. Mein licher
- Junge! Als die Revolution 1918 pns Fraven das Wahlrecht
brachte, erkannte ich, welche Bedeutung es auch fiir mich haben
konnte. Es gibt uns das Recht, mitzubestimmen, Soviel ich aus
+ Deinen Zeitungen ~ersehep kang, ‘gefillt Euch das nicht.. Ihr
wiirde uns Frauen wieder entrechten. Sind wir denn nur dazu
da, geduldig zu leiden und zu opfern? Mijssen wir immer und
immer wieder zusehen, wie aufgepeitschte Leidenschaiten die
Menschen verwirren, ohne daf ran e nderr
konnen? Ich habe einen Krieg erlebt. Mein Junge, willst Du
mich schmihen, wenn ich mich wehre, wissend mitschuldig
zu werden ap Verhiltnissen, " dié einen Krieg ohng weiteres
Berauffibren kénnten? ‘ , o ‘
- Nein, mein Jungel Dy forderst zuviel von einer Mutter. Ich
fiihle mich schon ‘so geniigend schuldig, daB ich Dich nicht
besser gehiitet habe, dafl Du jetzt auf solchen Bahnen wandelst.
‘Es gibt geniigend andere Wege, unser Land ‘zu erneuern und
frejzumachen. Das kann ich Dir von Herzen versichern: Dein
Vater soll picht umsonst, genz pmsonst gesagt haben: Hiit jhn
m ir. Daran will ich denken am 14 September! Und Da besinne
Dich euf Dich selbst. Das ist nichts Gutes und Edles, was Ihe
ansirebt! Denke daran am 14. September! e
: In Liebe Deine Mutter AM

Der Bricfwechsel zeigt die vornehme Gesinnu ng einer
gg:thstis;h en Mutter, die sich sorgi um deén Sohn. der
Gegensatz zu ihr der Kricgshetze sich zur Verfigung
stellt. rden nur viele Mitter mit dieser 'Deutlichkeit ihre
Kinder ermghnen, sich nicht als Werkzeug sehr dunkler Miichte
miBbrauchen 2u lassen] -

Internationaler Jugendteg

Zum Iaternationalen Jugendtag am 5. Oktober, der von allen

 der Sozialistischen Jugend Internationale an ieschlossenen Ver-

banden zur erncufen Proklamierung des Friedenswillens der

sozialistischen Jugend berutzt werden -wird, verdffe

Biro der S| eincn Androf. in dem es zom Schlu heift

fordern euch suf, i ‘desem Tabr" den Tnternationslen Jugen

d fobren nter dem . Motto: - Fiir ‘Abristung upd V
n Krit ibern wad Fasehi 4 i

wollen wir ein_ tausendfsches: ,Nie wieder Kricg® entgegen-
Gen, Ut Geprer, sollen crkeone ' e v
da sic in ihrem Rampf for den Fricden auf dio spraliotischs

ht, seine Mutter zur

aB wir daran etwas dndern

gln seder Revolution dringen sich, neben ihren wirklidien

1 ren Kampf fir dig groBen Ziele des. internatio-
n Sozialismus fiihren kénnen. Ge%en‘ Faschismus und Volker-
den! Fir Sozialismus und Volkerfrieden!® oo

“Fiir'den Verband der Sozialistischen- Arbeiterjugend Deutsch-
lands ist der Internationale Jugendtag der Auftakt 'zur Werbe-

wache vom 5. bis 12 Oktober.”

Rekordwahn der Jugend

. Die amerikanische. Jugend ist Yon dem Rekerdwahnsina ‘der
Erwachsenen unheilbar ‘angesteckt, und “in” diesem Sommer ist
eine wahre Seuche unter dep Kindern ausgebrochen, “die ihwo
Ferien nicht ‘besser snwender zu kénnen- glauben, als -mit ¢o:.
Erringen von ,Ausdauerrekorden®, Uberali im" Lande - sit-
ls auf den Biumen, auf Fahnenstapgen v
nden tégéiars'g. um m und-aueh
¢. treten die Pedale fhrer
‘thre Daver-

n jetzt
elnen Pr
9. 5o et hat: In Han
I4jibriger Junge bereijs 83 Stunden auf einem

Fahrrad erobern, das ihm bei J00stindigem
. wird- von Gruppen anderer Jungen mit

regelmiBigen Abstiinden zn ihm herauf-
ginem B andern ist bei

Fall sagte eine wiitende

. A€l yechsel yon. e
‘Sitzrekorden verboten. Tn wutende
unterbringen konnte, den

Mutter, die ihren Jungen micht 'her
Baum um, 50 'daf er herunterfel.

Die Midchen zejchnen sich besonders im Rekordwippen aus,

. und zwei Midels, eines 12 und eines 14 Jahre alt, wippten in

Chikago "sicben Stunden lag% bis ‘die Polizei einschritt. In
manchen Fillen schiagen die Eltern sus diesen Leistungen der
Kinder Kapital und erheben von B wunderern ein- Zuschauer-
%sli Jedenfalls ist die Sache so weit gedjehen, daB die ,New
Yorker Evening-Post” die Seuche als einen nationalen Skandal

1)

bezeichnet.

Lehrlingswesen in China
Das Internationale Arheitsamt in Genf berichtet iiber die Ent-

-wicklung des Lehslingsrechtes in China:

Die Nanking-Regierung hat ver kurzem ein Fabrikgesetz ver-
abschiedet, dessen Inkrattsetzung noch: hestimmt wird und das
auch das Lehrlingswesen regelt.” Danach muBl der Lehrvertrag
schriftlich ghgeschlossen werden und genane Angaben iiber ‘die
Hohe' der Entschadigung di@ﬁ@hﬂm e epthalten. Es ist ver-
boten, jugendliche Por - unter- 14 Jahren. als Lelolinge ein-
austellen.” Wihrend der Dauer der Lehrzeit muBl der Lehrling
vom Arbeitgeber Kost, Unterkupit, arstliche Behandlung im
Krankbheitsfalle und eine Entscba;}igung erhalten. Dis Zahl der
G

der gesamten Belegschaft. Diese Zshi
Beharden noch verringert werden, wenn dies im Interesse der
Berufsausbildung erforderlich . ist. D% Lehrvertrag kann vom
Lehrling " oder ‘Seinem  gesetzlichen  Vertreter in bestimmten
Fillen anfgelist werden, insbesondere dann, wenn die Arbeits-

edingungen das Leben, die Gesundheit oder die Sittlichkeit des
Lehrlings gefihrden. Die tigliche Arbeitszeit darf 8 Stunden
picht iberschreiten ynd. darf nicht in die Zeit zwischen 7 Uhbr
sbends und 6 Ubr morgens fallen.’ ‘

. Lehrlinge in einer Fabrik darf '%/lh@ﬁet seip als-ein Drittel

kann von den zustindigen

eriy . Leute anderen Gepriiges vor. Einige sind die.
Ueberlebenden friherer Revot%ﬁoaea; mit-‘depen sie. ver-
‘wachsen sind, ohne Einsicht in die gegenwiirtige Bewpgung,
aber madh im Besitz groflen Einflusses auf das Voik‘gur
ihren bekannten Mut und Charakter. oder aadh durch blofle
Tradition. - Andere sind - blofie Schreier, die, _jahrelang

~dieselben stiindigen Deklamationen fegen I{iigofiegiemhs des
‘ e

Tages wi~derholend, sich ip den Ruf von Revolutiondren des
reinsten Wassers cingesdhlicien haben. = = 0 L
o fmmaw@m ‘;;ﬁi
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Nr. 37

Internationaler Metallarbeiter-

KongreB |
In der Zeit vom 27. bis 29. August fand im Schlof Chgistians-
borg zu Kopenhagen der 12. Kongref} des Internationalen Metall-
arbeiter-Bundes statt. Eine besondere Wiirdigung dieser Tagung
wird in der niichsten Nummer foigen. Hier folgt der Kampirut
gur Sammlung der Kriifte, den der 12. Kongre vor Abschiufl
seiner Tagung an die Metallarbeiter der Welt richtete:
,Kameraden! In dem Orte, wo vor zehn Jahren nach den
Schrecken des Welikrieges unsere Internatiopale wieder auf-
gerichtet wurde, zum Jubiliumskongref versammelt, enibieten
die Delegierten dér Metallarbeiter euch allen und euren Ver-
biinden herzlichen proletarischen Grufl. Auch die niichternste
Prifung etgibt, daf die Bedeulung unseres Bundes immer
schiffer hervortritt, daB seine Leistungen der Metallarbeiter-
schafi genfitzt haben. In Anbetracht der Internationalisierung
der Wirtschaft und der Produkiion  erscheint die proletarische
Internstionale noch viel wichtiger, als sie friilher war; sie wird
zu einer der stirksten Hoffnungen und zu einem verldflichen
Stiitzpunkt der Ar ‘ -

Wir rafen deshalb euch allen zu: LaBt uns den Gedanken der-

internationaien Solidaritiit Giberall plegen nnd verbreiten! LaBt

die K y
und Verteidigung #ibevall festigen nund vereinfache g s
fiberall die Dberzengung verbreiten, dafl die internationale prale-
tatische Organisgtion und AkHion bernfén sind, die Wirkungen
beiterklasse zn Hindern und dariiber hinaus die
£ ’ Peri ibereiten]

 Sammelt ench um cure Vesbiindel Fihyt ibnen neue Kimpfer
cuch um das Banner des Internationalen Metall-

.

arbeiter-Bundes

Wie verhalte ich mich bei SchlangenbiB?
Bekanntlich haben wir in Deutschiand die in Moor und Heide

nicht scltene, giltige Kreuzotter, deren BiB Siechtum und

des oftern auch den Tod zur Folge hat. Professor Georg

Pieifier, Himburg, machte kfirzlich davauf anfmerksam, daid
das in den Vercinigten Stsafen erprobte Antivenin pufe Er-
dapg

itigt hat Wean aber dieses Mittel nicht zir Hand ist,
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Memllqrbeiter-lugend

Gemiit ,

In ein Schuhgeschift einer badischen‘Stgdt kommt eize Frau
vom Lande zum Einkauf, und es entsprinnt sich wihrend des
Kaufes zwischen dem Geschiftsinhaber und’ der langjihrigen
Kundin folgende Unterhaltung: ) ’

»Wissen Sie schon, daB mein Mann tot istP*

»Neinl An was ist er denn gestorben?""

»Von einem Auto totgefahren worden.”

wINa, da haben Sie wohl eine schéne Entschidigung be-
kommen?“ S ’ !

wihnen will ichs sagen, hab’ noch mit niemand dariiber ge-
sprochen: 3000 RM." : o

»Das ist aber sehr wenig fiir ein Menschenleben!”

. .Ja, wissen Sie; er war schon achtundsechzig Jahre alt und
ich hab’ doch nicht mehr viel mit ihm anfangen konnen.* (Simpl)

Besuchskartenriitsel

W. R. Gschoerseke
: , Sulz

kus ist_der H‘en’"?' 7

AufiSsung des Bilderratsels aus Nr.36:
) Not bricht Eisen .

Vom Vorstand

Telegrammanschrifi: Metalivorstand Berlin
Fernsprecher: Donhoif 6750—67353

Mit Sonntag, dem 14 September, ist der 38 'Woechen-

beitrag fiir die Zeit vom 14 bis zo0. September fallig.
Auftorderung zur Rechtfertigung!

Das nachgenanute Mitglied wird nach § 23 Abs. 4 des Statuts auf-
gefordert, sich gegen exhobene Beschuldigungen zu rechtfertigen. Ver-

alt denen die Adresse des' Aunfgeforderten bekannt ist,
wollen dieso an deén Vorstand melden’ Das Mitgliedsbuch ist an den
v 1 e 1 ) k .

Anf ag der Verwaltungsstelle Villingen: Das Mitglied Robert
Dittrich, geb. in Schweidnitr, Mitglicdsbuch Nr. 19611732 Dittrich

bat Gber dem Beisegeldauszahler in Villingen falsche Anschuldi eri

Berilz SW 68, Alte JokobsiraBs 148 - )
Der Verbandsvorstand

Zur Beadhtung! Zuzg ist fernzuhalten:
von Carosseriearbeitern aller Branchen nach Basel St.;
mumnm St. Louis in Ober-Elsafl (Fa. Groninger,
von Silberarbeitern nach Burgdorf i. Hann. A, o. St. *

L. = Lobnbewegung; D. = Differenzen; v. St. = Streik in Sicht;
St. = Streik; M. — Mafiregeiung; Mi. — MiBistande; A. = Anssperrong,






